Hi KOKI]

Router

Oberfrase

PouUTep

Frezarka

FelsOmaro

Fréza

Freze

Masina de frezat
Rezkalnik
PpesepoBanbHaa MmallMHa

M 12VE - M 12SE

;I ey

\L‘
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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAoTE MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG TPLV TN XPNoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumiec¢ jej tre$c¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, ze mu dobie rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTeNIbHO NPOYTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO SKCnyaTauuy Npexxae Yem nonb3oBaTbCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedlenungsqn|e|tung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
VHCTpyKLUMA No aKcnnyaTaumm



®

- 4]
N
T
A

//M

IR <




B 1)




English Deutsch EANVIKA Polski
(®| Handle Griff Aapn Uchwyt
®@| Lock pin Arretierstift MNeipog aopaiiong Kotek blokujacy
®| Wrench Schraubenschlissel KAe1di Klucz
@] Loosen Lockern XaAapwoTte Poluzowaé
®| Tighten Anziehen Soigte Dokreci¢
(®| Stopper pole Anschlagstift MNeipog avaoTtoAng Prowadnica dystansowa
@| Scale Skala KAlpaka Podziatka
Depth indicator Tiefe-Indikator Agiktng BABoug Wskaznik gtebokosci
®| Wing bolt Fligelschraube MeTtaloUda Sruba skrzydetkowa
Stopper block Anschlagblock TAKOG AVAOTOANG Element dystansowy

Router feed

Vorschub der Oberfrase

TpogpodoTtnon poutep

Posuw frezarki pionowej

Workpiece

Werkstick

Koppdrt yia katepyaoia

Obrabiany element

Rotation of bit

Drehrichtung der Frase

NeploTpo@r Ppelag

Kierunek obrotu frezu

Dust collector set

Staubfangersatz

AlATAgnN anaywyng okovng

System odprowadzania pytu

Fine adjustment knob

Feineinstellknopf

Koupmi puBuiong akpiBeiag

Pokretto precyzyjnej regulacji

Straight guide

Gerade Fiihrung/Parallelanschlag

EuBUg 0dnyoq

()| Loosen the lock lever é?cslf:rjrf;shebels ﬁgi);:(t)%mors TOV HOXAO ToU Zwolnienie dzwigni blokady
@[ Nut Mutter Magpadt Sruba

3| Threaded column Gewindestab Snelpoeldng oTnAn Gwintowana kolumna
Cut depth sting sorow | Efslllschvaube der [ abucdypibuons | S ez

| Template guide Schablonenfiihrung 0Odnyog povTiéAou Prowadnica wzornika
Screw Schraube Naguadt Sruba

@] Bit Frase dpéla Frez

Template Schablone MovTtého Wzornik

Parallel guide Parallelfihrung MapaAAnAog 0dnyog Prowadnica rownolegta
@| Guide plane Fiihrungsebene 03dnyog empavelag Ptaszczyzna prowadzenia
@)| Guide bar Fuhrungsstangen AleuBUvTpla papdog Prowadnica

2| Wing bolt (A) Fliigelschraube (A) MNetaholda (A) Sruba skrzydetkowa (A)
)| Dial Einstellscheibe EruAoyeag Tarcza regulacyjna

24| Separate Abstand Alaxwpiote Odstep

@

@

@

@

Prowadnica wzdtuzna




Magyar Cestina Tirkge Roman
®| Markolat Rukojet Tutamak Maner
@ | Régzité csap Pojistny kolik Kilit pimi Bolt de blocare
(®| Csavarkulcs Kli¢ Anahtar Cheie
@ | Meglazit Uvolnit Gevset Slabire
® | Meghutz Dotahnout Sikistir Strangere
® | Fékrud TycCka zarazky Stoper direk Coloana de oprire
(| Beosztas Stupnice Olgek Scala
Mélységjelz6 Ukazatel hloubky Derinlik gostergesi Indicator de adancime
(©| Szarnyas csavar Sroub s k¥idlovou hlavou Kelebek civatasi Surub fluture
Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu Bloc de oprire
()| Lazitsa meg a régzit6 kart | Uvolnéte pojistnou padku. | Kilit kolu gevsetin Slabiti levierul de blocare
| Anyacsavar Matice Somun Piulitd
| Menetes oszlop Zavitova ty¢ Civata situn Coloana filetata
@ | Sablon vezeté Vedeni Sablony Sablon kilavuzu Ghid pentru sablon
Csavar Sroub Vida Surub
@ | Farohegy Nastavec Ug Cutit
Sablon Sablona Sablon Sablon
Parhuzamos vezetd Paralelni vedeni Paralel kilavuz Piesa de ghidare in paralel
@ | Vezetd sik Vodici plocha Kilavuz dizlemi Placa de ghidare
@ | Vezetd rad Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk Bara de ghidare
@| Szarnyas csavar (A) Sroub s kiidlovou hlavou (A) | Kelebek civatasi (A) Surub fluture (A)
@ | Tarcsa Stupnice Kadran Cadran
@) | Kuldnvalasztd Vzdalenost Ayirma Separat
5 | Felsémaro told Posuv horni frézky Freze besleme Avans rindea
@ | Munkadarab Obrobek i$ parcasi Piesa de prelucrat
@) | Faréhegy forgéasa Otéceni nastavce Ucun dénis yoni Rotatia cutitului
8 | Porgy(ijté készlet Montazni sada lapace prachu | Toz toplama takimi Ansamblu colector de praf
@ | Finombeallité gomb Otoény regulator jemného sefizeni | ince ayar topuzu Buton pentru reglare de precizie
Egyenes vezetd Pfimé vedeni Dogrusal kilavuzu Piesa de ghidare lineara




Slovenséina Pycckuin
@] Rogaj Pyuka
| Pin za zaporo CTONOPHbIN LWUTUPT
®| Izvija aeyHbIN KoY
@ | Popustite Ocnabutb
(| Zategnite 3artsaHyTb
(®| Drog z zamaskom OrpaHnynTens
| Skala Lkana
Kazalnik globine MHavkaTop rny6buHbl

Vijak za krilo

CTonopHbIi 601T C
3arHyTbIM CTEPXXHEM

Kos z zamaskom

CTOMOopHbIN 610K

Popustite rocico za zaporo

OcnabuTb CTOMOPHYO PYKOATKY

Matica

laiika

Stebro z navojem

CTep>xeHb ¢ pe3bboii

Vijak za nastavljanje globine reza

BuHT YCTaHOBKMN FﬂyﬁMHbl pesaHusa

Vodi¢ z $ablono

PerynaTop wabnoHa

Vijak BuHT
Bit Pesel
Sablona LLla6noH

Vzporedno vodilo

lMapannensHas Hanpasnsiowas

Vodilna ravnina

Hanpasnstowas nnactvHa

Vodilna palica

OnopHsIi 6pyc

Vijak za krilo (A)

CTonopHbIn 601T C
3arHyTblM CTep>kHeM (A)

Kazalni instrument

"pafyvpoBaHHbI ANCK

Logite

PasbegnHntb

Polnjenje usmerjevalnika

CucTtema nuTtaHus
bpesepHoro craHka

Delovni kos

3aroToBka

Obracanije bita

BpalyeHve pesua

Komplet za zbiranje praha

YcTponcTBo Ansa céopa nbinu

Rocaj za natan¢no nastavljanje

PyK0SITKa TO4HOW PErynvpoBKm

BBBRYB B BB B B8R e e 6 @

Ravno vodilo

MpsiMoe HanpaBrsioLLee YCTPOVCTBO




Symbols
/\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole
/\WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu

ZUp6oAa
/\NPOZOXH
Tanapakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa oy
XPnowornololvTal 1o
ur]xavnua BaBalwealrs ot
Karavogite  onpaoiag

Symbole
OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sie, ze
rozumiesz ich znaczenie

Jeldlések
/\FIGYELEM

Az alébbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a

verstehen. TOUG TIPWYV T XPROM. zanim uzyjesz narzedzia. | jeloléseket.
Read all safety Lesen Sie samtliche AiaBalere 0Aeg TIg Nalezy dokfadnie zapozna¢ | Olvasson el minden
warnings and all Sicherheitshinweise und | mpoeidomoinoeig aopakeiag | sie ze wszystkimi biztonsagi
instructions. Anweisungen durch. Kai 6Aeg TIg 0dnyieq. ostrzezeniami i wskazéwkami | figyelmeztetést és
Failure to follow the Wenn die Warnungen | 1 iy tionon tov bezpieczeristwa. minden utasitast.
warnings and | g"fd lAnwe|s(;mgelr(1 nicht | nooedomotocwy kat Nieprzestrzeganie ostrzezen | A figyelmeztetések és
;ﬂsgllé%ttlr(i)gssrmix rf?rseut zS %gg[‘;]":crhgn' ;r';rr‘] des 0Byt umopei va oraz wskazowek utasitasok be nem
and/or serious iﬁjury und/oder ernstgr{aften TPOKAAECEL . . bezpieczehstwa moze tartése’x éramﬁté§t,
' Verletzungen kommen. nAa}ngon)\ngla, TupKayd spowodowat porazenie tlizet és/vagy sulyos
Kaut copapd Tpaupuatiopd. | pradem elektrycznym, pozari/ | sértilést
lub odniesienie powaznych eredményezhet.
obrazen.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

®opdte MAvTA TOV
KATaAAnAo eEorAlopd
yla v rpootagcia
TWV MATIOV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Mindig viseljen
véddészemiveget.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
Uiber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

Movo yia Ti§ Xpeg TG
EE

Mnv netate Ta nAekTpKa
spvq)\sla 0ToV Kad0
OIKIOKGV ATOPPIUUAT@Y!
Zuuq;u)va e mv.
eupwriaikn odnyia 2002/
96/EK mepl NAEKTPIKAV Kt
NAEKTPOVIKOV OUCKEUQV
Kal TV EVowEATWon ™S
070 £BVIKO SlKalo, Ta
nAeKTPIKA epyaleia
TIpEMEL Vo UAAEYOVTaL

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z
gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Csak EU-orszagok
szaméra

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai
készilékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba
valo attiltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer EeXWPLOTA Kal va elektronarzedzia nalezy elektromos
an environmentally umweltgerechten €MOTPEPOVTAL YIa posegregowac i kéziszerszamokat
compatible recycling Wiederververtung QVaKUKAWON e TpOmo zutylizowa¢ w sposdéb kulon kell gydijteni, és
facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO przyjazny dla $rodowiska. | kérnyezetbarat médon
niepIRAMov. Ujra kell hasznositani.
Symboly _ _ |Simgeler Simboluri Simboli Cumsonbl
UPOZORNENi | A\ DIKKAT /\ AVERTISMENT | /A OPOZORILO /N\PEAYNPEXEHVE
Nasleduijici text obsahuje | Asagjida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeazé sunt V nadaljevanju so Hwxe npuBeagHs! CMBONbI,
symboly, které jsou pouZity | simgeler gdsterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, uenons3yemsle Ans

na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zatnete

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldidini
anladidinizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va cd intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

MaLvHbl. Mepes Havanom
paboTs! 06si3aTeNsHO
ybeuTeCh B TOM, 4TO Bbl

zafizeni pouZivat. semnificatia acestora. razumete. TOHUMAETE UX 3HaYeHMe.
Prectéte si vSechna Tiim giivenlik uyarilarini | Cititi toate avertismentele Preberite vas varnostna | Mpouytute Bee npasuna
varovani tykajici se ve tiim talimatlan privind siguranta si toate opozorila in navodila. 6e3onacHocTy 1
bezpecnosti a vSechny okuyun. instructiunile. Z neupostevanjem opozoril | MHCTPYKLMM.

pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani
a pokynli miize mit za
nésledek elektricky Sok,
poZér a/nebo vazné zranéni.

Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Nerespectarea avertismentelor
si a instructiunilor poate avea
ca efect producerea de socuri
electrice, incendii gi/sau
vatdmari grave.

in navodil tvegate elektricni
udar, pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

He BbinoHeHve npasin u
WHCTPYKLWiA MOXET MpUBECTM
K MOPKEHHIO AMEKTPUHECKIM
TOKOM, NIoXapy Win
Cepbe3HOVi TpaBMe.

Vzdy noste ochranu
oci.

Daima koruyucu
g6zluk takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba za$¢ite za
oci je obvezna.

Bcerga Hapesaiite
CpeAcTBa 3almThl
rnas.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunaliniho odpadul!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predp|su Jednothvych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB lkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
yoénergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekllde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
UE

Nu aruncati aceasta sculd
electricd impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la 0
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans cTpaH EC
He BbikugbiBaiTe
3NeKTPONpPUEOpbI BMECTE
€ 060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUMN C
eBpOneiicKom
[LvpekTneoi 2002/96/EG
00 yTUnu3auum ctapbix
3NEKTPUHECKUX U
3MNEKTPOHHbIX NPU60POB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMW
3neKTponpubopsl,
6biBLLME B
JKCMyaTaLym, AoMKHbI
YTUNN30BbIBATLCS
0T/enbHO 6e30mnacHbIM
[N OKpy>KatoLLen cpefbl
€roco6oMm.
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English

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d

e)

f)

)

(Original instructions)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d

e)

f)

q)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools shouldbe stored out of reach of childrenand
infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROUTER
1.

Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during
operation.

The bit is very hot immediately after operation.
Avoid bare hand contact with the bit for any
reason.

SPECIFICATIONS

English

Model M12VE

M12SE

Voltage (by areas)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Power Input* 2000 W

1700 W

Collet Chuck Capacity

12 mm or 1/2"

No-load speed 8000 - 22000

min-' | 22000 min-'

Main Body Stroke

65 mm

Weight (without cord and
standard accessories)

5.3 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subje

STANDARD ACCESSORIES

(1) Parallel GUIdE ...cocceevieerieeieeeeeee s
(2) Template Guide
(3) Wrench
(4) Wing Bolt (A)
(5) Lock Spring
Be sure to check standard accessories on product as it is
subject to change by areas.

Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately

(1) Template Guide

A
B Bottom of Sub
base
A B C
16.5 mm 18 mm
185 mm 20 mm
45 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

ct to change by areas.

(2) Chuck Sleeve (8 x 6)

mm
8 mm

—+» 6 -t

20 mm

(3) Collet Chuck (8 mm)

(4) Collet Chuck (1/4")

(5) Dust collector set (Fig. 15)

(6) Fine adjustment knob (Fig. 15)

(7) Straight guide (Fig. 16)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Woodworking jobs centered on grooving and
chamfering.

PRIOR TO OPERATION
1.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.



English

4. Setting the attachment angle of the handle
As Fig. 1 shows, the handle attachment angle can
be set in three stages. Use a plus head screwdriver
to loosen the machine screw attached to the handle,
adjust the handle to the desired position and
retighten the machine screw.

INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 2)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3) When using the 8 mm or 1/4" diameter shank bit,
replace the equipped collet chuck with the one for
8 mm or 1/4" diameter shank bit which is provided
as the optional accessory.

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 3)

(1) Use stopper pole to adjust depth of cut.

@ Place the tool on a flat wood surface.

(@ Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen wing bolt allowing the stopper pole
to contact with stopper block.

(3 Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 4)

@ Tighten wing bolt. Align the depth indicator with
the “0” graduation of scale.

(® Loosen wing bolt, and raise until indicator aligns
with the graduation representing the desired cutting
depth. Tighten wing bolt.

(® Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

(2) As shown in Fig. 5 (a), loosening the two nuts on
the threaded column and moving then down will
allow you to move down to the end position of the
bit when the lock lever is loosened. This is helpful
when moving the router to align the bit with the
cutting position.

As shown in Fig. 5 (b), tighten the upper and lower
nuts to secure the cutting depth.

(3) When you are not using the scale to set the cutting
depth, push up the stopper pole so that it is not
in the way.

2. Stopper block (Fig. 6)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router
WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.
Template Guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identifically shaped
products.
As shown in Fig. 7, secure the template guide to
the base of the router with two accessory screws.
At this time, ensure that the projection side of the
template guide is facing the bottom surface of the
base of the router.
A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber.
When making a template, pay particular attention
to the matters described bellow and illustrated in
Fig. 8.
When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by a amount equal to dimension “A”, the difference
between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.

Secure the template to the workpiece. Feed the

router in the manner that the template guide moves

along the template as shown in Fig. 9.

Parallel guide (Fig. 10)

Use parallel guide for chamfering and groove cutting

along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the base, adjust
the distance between the bit and the guide surface,
and then firmly tighten the wing bolt (A).

@ As shown in Fig. 11, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

4. Adjusting the rotation speed (Model M12VE only)
The M12VE has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 12, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.

(1

(2



(1) As shown in Fig. 13, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 14.

NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

(1) Dust collector set (Fig. 15)
Connect the dust collector set cleaner to collect
dust.
For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

(2) Fine adjustment knob (Fig. 15)
Connect the fine adjustment knob to adjust the
depth of cut finely.
For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HIKOKI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to HiKOKI Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HIKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HIKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

English

MODIFICATION
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

M12VE

Measured A-weighted sound power level: 94 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 83 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

M12SE

Measured A-weighted sound power level: 95 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 84 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting MDF:
Vibration emission value @h = 8.9 m/s?
Uncertainty K = 3.4 m/s?

The declared vibration total value has been measured

in accordance with a standard test method and may be

used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify safety measures to protect the operator
that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherhei

hinweise und An durch

9

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2

a)

b)

¢

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Déampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c

d)

e)

f)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Korperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4)

(Ubersetzung der urspriinglichen Anleitung)

Personliche Sicherheit

a)

b)

¢

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kdnnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

¢

d)

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméaBBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehérteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréachtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einhandiges Arbeiten ist unstabil und gefahrlich.
Man muR darauf achten, dal} das Werkzeung mit
beiden Handen wahrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

2. Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr
hei3. Ein Berlhren der Frase ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M12VE | M12SE
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L
Leistungsaufnahme* 2000 W | 1700 W
Spannfutter spannt bis 12 mm oder 1/2"

Leerlaufdrehzahl 8000 - 22000 min~' | 22000 min™'
Hubhdhe 65 mm

Gewicht (ohne Kabel und

Standardzubehér) 53kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

(1) Parallelfihrung ....c.ccocvereenenennereseeeseseee e 1
(2) Schablonenflihrung .
(3) Schraubenschlissel .
(4) Fligelschraube (A) ..
(5) Gegenfeder
Uberpriifen Sie unbeding die Standardzubehdre zum
Produkt, da diese je nach Gebiet variieren konnen.

Das Standardzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

(1) Schablonenfihrung

Q

e
U: Q ﬂ Grundflache des

Unterbodenplatte

A B C
16,5 mm 18 mm
18,6 mm 20 mm
4,5 mm
25,56 mm 27 mm
28,6 mm 30 mm
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(2) Futterhilse (8 x 6)

I
—» 6 =t
mm
8 mm

20 mm

(3) Zoll-Spannfutter (8 mm)

(4) Zoll-Spannfutter (1/4")

(5) Staubféngersatz (Abb. 15)

(6) Feineinstellknopf (Abb. 15)

(7) Gerade Fihrung (Abb. 16)

Das Sonderzubehér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei der
Kantenbearbeitung.

Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

4. Einstellen des Befestigungswinkels des Griffs
Der Befestigungswinkel des Griffs kann wie in Abb.
1 gezeicht auf drei Stellungen eingestellt werden.
Lockern Sie mit einem Kreuzschraubenzieher die
Maschinenschraube am Griff, stellen Sie den Griff
auf die gewlinschte Stellung ein und ziehen Sie die
Maschinenschraube wieder fest.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

1. Frasen installieren

(1) Reinigen Sie das Frase, schieben Sie den Schaft
frase zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Bit und eingedriicktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
23 mm-Schraubenschlissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Frase aus gesehen.)
(Abb. 2)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschéadigt.
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O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

(3) Bei Verwendung des Einsteckbits mit 8 mm bzw.
1/4" Durchmesser ersetzen Sie das vorhandene
Spannfutter durch das als optionales Zubehor
gelieferte fir Einsteckbits mit 8 mm bzw. 1/4"
Durchmesser.

2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Frasen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 3)

(1) Benutzen Sie den Anschlagstift zum Einstellen der
Schnitttiefe.

@ Setzen Sie das Werkzeug auf eine flache
Holzoberflache.

@ Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes berihrt. Lockern Sie die
Fligelschraube und lassen Sie den Stoppbolzen
den Stoppblock bertihren.

(® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben beriihrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 4)

@ Ziehen Sie die Fliigelschraube wieder fest. Richten
Sie den Tiefe-Indikator mit der ,0“-Markierung an
der Skala aus.

® Lockern Sie die Fliigelschraube und schieben Sie
die Anzeige auf der Skala, bis sie die gewiinschte
Schnitttiefe anzeigt. Ziehen Sie die Fliigelschraube
wieder an.

(® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewiinschte Schnitttiefe erreicht hat.

(2) Wie in Abb. 5 (a) gezeigt wird es durch Lésen der
beiden Muttern an der Gewindesaule und durch
Abwartsbewegen maoglich, zur Grundposition der
Frase zu gelangen, wenn der Sperr-hebel gelost
wird. Das ist nutzlich wenn die Maschine bewegt
wird, um die Frase zur momentanen Position zu
bringen. Wie in Abb. 5 (b) gezeigt, die oberen und
unteren Muttern zum Sichern der Frastiefe festziehen.

(3) Wenn die Skala nicht zur Einstellung der Fréastiefe
verwendet wird, Anschlagtift so eindriicken, daB3 er
nicht im Weg ist.

2. Anschlagblock (Abb. 6)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschlissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht l6sen
kénnen.




3. Fiihrung der Frase

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unfallen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

(1) Schablonenfiirung

Die Schablonenfiihrung wird verwendet, wenn fir

die Herstellung einer gro en Zahl gleichgeformter

Teile eine Schablone verwendet wird.

Gemal} Abb. 7 wird die Schablonenfiihrung an der

Grundplatte der Oberfrase mit zwei Schrauben

befestigt. Hierbei ist darauf zu achten, dal} die

vorspringende Seite der Schablonenfiihrung zur

Unterseite der Grundplatte der Oberfréase gerichtet

ist.

Eine Schablone ist eine Profilform aus Sperrholz

oder dinnem Holz. Bei der Herstellung einer

Schablone ist besonders auf die nachstehenden

Hinweise und Abb. 8 zu achten.

Wenn die Oberfrase an der Innenseite der Schablone

entlanggefiihrt wird, sind die Abmessungen des

bearbeitenden Stickes geringer als die

Abmessungen der Schablone, und zwar um das mit

"A" gekennzeichnete Stick, das dem Unterschied

zwischen dem Radius der Schablonenfiihrung und

dem Radius der Frase entspricht. Wenn die Oberfrase
an der AuR enseite der Schablone entlanggefiihrt
wird, ist das Umgekehrte der Fall.

Die Schablone ist am Werkstiick zu befestigen. Die

Oberfrase ist so vorzuschieben, daRR sich die

Schablonenfiihrung an der Schablone entlang

bewegt, wie in Abb. 9 gezeigt.

Parallelfiihrung (Abb. 10)

Benutzen Sie die Parallelfihrung zum Abfasen und

zum Schneiden von Rillen entlang der Seite des

Werkstticks.

(@ Setzen Sie die Fihrungsstange in das Loch in der
Basis ein, stellen Sie den Abstand zwischen dem
Bit und der Fihrungsflache ein und ziehen Sie dann
die Fligelschraube (A) fest an.

(@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abb. 11
gezeigt in festen Kontakt mit dem zu bearbeitenden
Material. Schieben Sie die Frase vorwarts, halten
Sie die Fuhrung dabei an der Oberflache des
Werkstticks.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M12VE)
Modell M12VE sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgerustet.

Wie in Abb. 12, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fiir Maximaldrehzahl.

5. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Korperteile
vom Fraswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

(1) Wie in Abb. 13, gezeigt, die Frase aus dem Werkstuick
nehmen und den Umschalthebel in “EIN"-Stellung
stellen. Nicht den Frasvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2

Deutsch

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fraswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zufiihranweistungen
einstellen wie in Abb. 14 gezeigt.

ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerausch auftreten.

Das Gerdusch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

(1) Staubfangerset (Abb. 15)
SchlieBen Sie das Staubfangerset-Reiniger an, um
den Staub aufzusammeln.
Die Methoden fiir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.
(2) Knopf fir Feineinstellung (Abb. 15).
SchlieBen Sie den Knopf fiir Feineinstellung an, um
die Schnitttiefe fein einstellen zu konnen.
Die Methoden fir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewahrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmalig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muf3 sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz"” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, dal3
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HiKOKI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von HiKOKI autorisiertes
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten HiKOKI-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.
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MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf HIKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei® zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stadndigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

M12VE

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 94 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 83 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

M12SE

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 95 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 84 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Bei der Arbeit immer einen Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalk EN60745.

Schneide-MDF:
Vibrationsemissionswert @h = 8,9 m/s?
Messunsicherheit K = 3,4 m/s?

Der erklarte Gesamtwert der Vibration wurde mit einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum
Vergleichen eines Werkzeugs mit einem anderen benutzt
werden.

Er kann auch zu einer vorherigen Beurteilung der
Aussetzung benutzt werden.

WARNUNG

O Die Vibrationsemission bei der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann vom erklarten
Gesamtwert abweichen, je nachdem, wie das
Werkzeug benutzt wird.

O Zum Feststellen von SicherheitsmalRnahmen zum
Schutz des Benutzers, die auf einer Schatzung der
Aussetzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen basieren (unter
Berticksichtigung alle Teile des Betriebszyklus wie
etwa die Zeiten, die das Werkzeug abgeschaltet ist,
und wenn zusétzlich zur Ausldsezeit es im Leerlauf
lauft).



(Metappaon Twv apxiKOV odNyLmV)

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOSOXH

AlaBalete 0Aeg TIG MPoEIdOMOINOEIG acpaleiag Kal OAeg TIg
odnyieg.

H un tENON TwV MPOEISOMOINCEWY KAl 0dNYLOV WIMOPEL va
npokaAeoel nAektpomAngia, mupkayld kaivn coBapo
TPAUMATIONO.

DuA@ETe OAeq TIG TPOEIBOMOINGEIG Kal TIG 03NYieq Yia HEAAOVTIKA
uvacpopd.

(6] opoq "NAEKTPIKO €pYyaAeio” OTIG MPOELOTOINTELS
avagépetal oto n)\sKTleo epyaheio (ue KaAwdio) mou
AetToupyei oToug aymyouq 1 OTO NAEKTPIKO epyaleio mou
Aettoupyel o pnatapia (Xwpiq KaAwdio).

1) Aoc¢dAeila xwpou epyaciag
a)

2)

3)

b)

<)

AlaTnpeite TO XWpo epyaciag KaBapd kal KaAa
PWTICPEVO.

S& OKATAOTATEG 1) OKOTEIVEG TIEPLOXEG WMOPEL va
TPokANBoUV atuyxnuata.

Mnv xpnoigormoleite Ta NAEKTPIKA epyaleia o€ iepiBaAAAov,
0T0 omoio pmopei va mpokAnBei £kpn&n, 6Mwg mapouasia
EUPAEKTWV UYPWV, AEPiWV N OKOVNG.

TanAekTpiKa epyaAeia dnuLoupyoUV oTivBNPEG, oL oToiot
umopel va avapAEEOUV T OKOVN 1) TOV KATVO.

KpaTthoTe Ta maidia Kal Toug TTapEUPICKOUEVOUG HAKPIG
OTav XpNoIYOTOIEITE £va NAEKTPIKO EpYaAEio.

Av amooTaoTel N MPOCOXT 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikn acpdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Ta @I Twv NAEKTPIKWV epyaleinv mpémel va gival
KataAAnAa yia Tig mpileg.

MnvV TPOTTOTIOIRCETE TTOTE TO PIG HE OTIOIOVIATIOTE TPOTTO.
Mn XpnOIMOTIOIEITE QI TPOCAPHUOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un TpoTomomMUEVA PIG Kal Ol KATAAANAeS Tipileg
MELWVOUV TOV KivdUVo NAeKTPOMANEiag.

Ano@UYETE TN CWHATIKN EMAPR HE YEIWHEVEG EMPAVEIEG
OMwg OWARVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG CUOKEUEG Kal
Yuyeia.

Yrnapxet auEnpévog kivduvog nAekTpomAnéiag 6tav to
oWua 0ag Eival YELWHEVO.

Mnv ekBéTeTe Ta nAekTpIKA epyaleia oTn Bpoxn f o€
ouvOnkeg uypaociag.

To vepod TOU EL0EPXETAL OE €va NAEKTPIKO epYaAeio
auavet Tov kivduvo nAektpormAngiag.

Mnv aokeite dUvapn oo kahwdio. Mn Xpnoipomnoleite moTé
TO KAAWSI0 YIa va HETAPEPETE, va TPAaBAEETE N va ByAAeTe
and TV mpiga To NAEKTPIKO Epyaleio.

KpatioTte 10 KaA@dio pakpia amé BepudTnrta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUPEVa pEpPN.

Ta KaTteoTpaupéva 1) unepdepeva KaAwdla augavouv
TOV Kivduvo nAeKTpomAngiag.

‘Otav xpnoipomoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWpPO,
XPNOIPOTIOINGTE KAAWSIO TPOEKTAONG TIOU TIpoopieTal
Yia Xpfion o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon £vVOG KaAWSIOU KATAANAOU YO EEWTEPIKO XWPO
pstwval ToV Kivduvo nAekTpomngiag.

Av gival avano@euktn n AeiToupyia €vog NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ XWpo pe vypacia, xpnoiporoleite diaragn
npoaTaciag pevparog diapporg (RCD).

H xprion g RCD pelwvel Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.

Mpoowmik acpdaieia

a)

Na eioTe o€ eTOINOTNTA, va BAEMETE QUTO TIOU KAVETE Kal
Va XPNOIHOTIOIEITE TNV KOIVI AOYIKR TaV XPNGIHOTOIEITE
éva NAeKTPIKO epyaleio.

4)

b)

<)

d)

e)

f)

)}

EAAnvika

Mn xpnoipormoleite NAEKTPIKG epyaleia OTav eioTe
Koupaouévm f umé ™mv EMNPEIA VAPKWTIKOV OUGIQV,
OIVOTIVEUHATOG /) PAPHAKWV.

Mia oTiypn unpoos&taq KaTd ™ Xpnon evog n}\SKrleou
€PYAAEIOU UMOPEL va TIPOKAAETEL GOBAPO TIPOTWIIKO
TPAUUATIONO.

XpNGIHOTIOIEITE TIPOCWITIKO TIPOOTATEUTIKO EEOTAIGHO.
Popdre mdvra MpooTacia yia Ta para.

[0} npocTuTsunKoq sEon)\Louoq, OMWwg HACKA Yid m
OKOVT, avTIoAloBNTIKG mamnoUTola, okANpPo KaméAo n
TMPOOTACia yla Ta auTid, Tou xpnotuonotsiwl yua
avaloyeg OUVONKEG UMOPEL va HELOOEL TOUGQ
Tpaupatiopolg.

MpoAauBavete Tux6v akolola ekkivnon. BeBaiwBeite 611
o JdiakomTng eivar oe B€on amevepyomoinang mpiv
OUVBECETE TN OUOKEUN HE TTNYR peUpaTog Kai/f T ORkn
TNG UATAPIAG, TIPIV ONKWOETE 1 HETAPEPETE TO EPYAAEio.
H para(popcx n)\SKTleou epyaleiou pe Ta SAXTUAG 0ag
0TO dlakomtn 1 n nASKTpoéomon n)\SKTleou
€PYAAEIOU E EVEPYOTIOINPEVO TO SLAKOTITN UMOPEL va
TIPOKAAETOUV ATUXNMATA.

Na apaipeite TuXOv KAEIBIG pubpI{OpevoU avoiypaTog iy
Ta anAda kA€131a npiv B£0€TE 0 A€ITOUpYia TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

"Eva ané kAeidi 1 éva kAeidi puBuIGopevou avolypatog
TIOU €ival POoapTNHEVO O nsplotpacpopavo eEaptnua
TOoU n)\SKrleou spyahstou uropei va mpokaAEéael
TIPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv TevrwveoaTe. Na diatnpeite mavrote 1o KatdAAnAo
marnua Kai TNV 100pporia 6ag.

Me QuTtov Tov TPOTO UMopEiTe va eAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPLKO €PYAAEio Ot W AVAUEVOMEVEQ
KATAOTACELG.

Na gioTe vTupévol kataAAnAa. Mn gopdre papdia pouxa
A koopruara. Na kpatdre Ta paAAid oag, Ta pouxa oag
Ka1 Ta YAvTIia 0ag HaKpIa ano KIvoUuEvVa HEPN.

Ta cpqpém pouxa, Ta Koounuqm Kal Ta HaKPLa palALd
uropei va maotoUv o€ KIVOUHEVA MEPN.

Av mapéxovTal e€apTApaTa yia Tn oUVSECH GUGKEUWV
eEaywyng Kal ouAAoyng okovng, va BeBaiveoTe OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoIPomoIoUvTal HE TO CWOTO
TpéMO.

H Xpfon OUAAEKTN OKOVNG MELMVEL TOUG KIVOUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL amd TN oKOVN.

Xpnon kai @povTida NAEKTPIKAV £pyaAeinv

a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite d0vapun oTo nAekTpIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO epyaAeio mou eival
KatdAAnAo yia To €i50g TNG EpYaAciag mou eKTEAEITE.

To Kara)\)\n)\o NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTeAEDEL TNV
spyaom KaAUTePa Kat Pe peyaAUTepn aopAalela e
TOV TPOTO Mou oxaélaomxs

Mn XpnoipomoiRoeTe TO NAEKTPIKO €pyaleio av o
S1akonTng AsiToupyiag dev avoiyel Kai dev KAeivel.

'Eva nAeKTpIKO £pyaleio mou dev eAEyxeTal Ao TO
SlakomTn Aettoupylag eivat MKivEUVO Kal TIPEMEL va
€TUOKEUAOTEL

Anoouvdéete To Buopa amd TV mNyR 10X00G Kai/f Tn
KN umartapiag améd To NAEKTPIKO epyaleio mpiv mpoBeite
oc pubpioeig, aAkayn eEapTApaTog R amobnkeuon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA YETPA ACPAAEING HELOVOUV TOV
Kivduvo va EeKIvhoel TO NAEKTPIKO epyaAeio KaTta
Aabog.

AmoBnkeUeTE Ta epyaleia mMou Sev XPNGIPOTIOIEITE HAKPIA
and naidia Kal pnv apivere Ta aropa mou dev givai
€EO0IKEIWPEVA HE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO N} HE AUTEG TIG
odnyieg va xpnalponmouv TO nAsmpmo epya).clo

Ta nAeKTpIKa spya)\sta elval emkivduva ota xépta pn
EKTIAISEUPEVWV ATOHWV.
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EAAnvika

e) Zuvtnpeite Ta nAekTpiKG epyaleia. Na eAEyxere Tnv
€UBUYPANMIOT TOUG N} TO PITAOKAPIONA TWV KIVOUHEVWV
Hepwv, T Bpauon Twv eEapTnUaTwv Kai omoladnmoTe
@GAAn KaTAoTAON TTOU EVBEXETAI VA EMNPEACEI TN AEITOUPYia
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwon 6AA6Ng, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMOKEVAOTEI TIPIV XPNGIHOTIOINOEI.

MoAAG atuxnuata mpokaloUvTal amd NAEKTPLKA
epyaleia mou dev £Xouv ouvtnpnBel owoTa.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia kKomAg KOPTEPG Kal kabBapd.

Ta katdAAnAa ouvinpnueva epyaleia KOmng ue
KOQTEPEG YWVIEG MMAOKApOUV Tio dUOKOAQ Kal
eAEyxovTal o eUKOAQ.

g) Xpnoigomoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta eEapThpaTa Kai
Ta pépn K.T.A. GUPPWVA PE TIG Mapouceq odnyieg,
Aap6davovrag umoyn Tiq GUVORKES Epyaciag Kal Thv epyacia
ou Ba eKTEAEDETE.

H xprion Tou nAeKTpIKOU epyaleiou yia epyacieg mEpa
aro eKelveg yla TIG OTOIEG TIPOOPICETAL, EVOEXETAL VA
SNULOUPYNOEL KIVOUVOUG.

5) Zépbig
a) Nadivere To NAeKTPIKO EpyaAeio yia 0€pBig o€ kaTaAAnAa
exmaIdeupéva aTopa Kal va XpnoIHOTIOIEITE HOVO YVAGIa
avTaAAaKTIKA.
Me auTov Tov TPOTO €i0TE Glyoupol Yld TNV aoPAlELld
TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.

NMPOAIATPA®EZ

MPO®YAA=H

Makpid amé Ta maidia kar Toug avamfipoug.

‘Otav dev XpnoigomoloUvTal, Ta epyaleia mpEmel va uAaZovrai
MaKpIG amé Ta maidid Kai Toug avamnpoug.

METPA AZ®AAEIAZ INA TH XPHZH TOY
POYTEP

1. O Xelplopog pe €va XEpL eival aotadng kat
eTiKivduvog. BeBawwBeite OTL kat ot dUo
XEIPOAABEG eival KpaATNUEVEG YeEPA KATA TN
Aeltoupyia.

2. H @péla eival MOAU 0T AQUECWS META TN XPNON.
ATIOQUYETE TNV EMAPT YUUVOV XEPLOV HE TN Qpela
yla omolodnrote Aoyo.

MovTtého M12VE

| M12SE

Tdon (ava neptoxn)

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Eicodog* 2000 W

| 1700 W

XwpnTKOTNTA UNXQVIoKOU oUCPIENG

12mmn 1/2"

Taxutnta Xwpig popTio

8000 - 22000 min™*

| 22000 min-'

Aladpoun Kupiwg HEPOUG

65 mm

Bdapog (aveu kaAwdiou Kal
TUTILK®OV EEAPTNHATWV)

5,3 kg

* EAEYETE TNV €TIKETA OTO TMPOBOV KABWG umayetal o AANAYEGQ amo TEPLOXN OE TEPLOXN.

TYNIKA EZEAPTHMATA

(1) MapaAAnAog odnyog
(2) Odnyog povrteAou
(3) KAEWSH ..o
(4) Metahouda (A)
(5) EAATNPLO AOPANONG .t
EAEYETe Ta TUTIKA €EAPTAMATA TOU TPOIOVTOG KABWG
UTIOKELTAL 08 OAAAYEGQ ava TEPLOXN).

Ta Turikd eEaptrparta umndayovtatl o aAAayeg dSixwg
nponyoUpevn edomnoinon.

NN = — =

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouvTai
EexwploTa

(1) O8nydg povTENou

T%

ad| .
B Katw pepog
deutepelouoag Baong

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) MepifAnua diokou cUCPIENG (8 x 6)

¢E
?E

8 mm

20 mm

(3) Mnxaviopog elcodou (8 mm)

(4) Mnxaviopog eloodou (1/4”)

(5) Alata&n anaywyng okovng (ExfAua 15)

(6) Kouuri puBuiong akpiBeiag (ZxAua 15)

(7) EubUypapuog 0dnyog (ZxAua 16)

Ta npoatpsnKa eEapTNUATA UTIAPXEL TEPIMTWON va
aAAA@Eouv Xwpig mpoeidoroinon.

E®APMOTEZ

O Epyaocieg EUAOUPYLKNG TIOU ETIKEVIP®VOVTAL OTN
XAPa&n Kal TN ywviotounon (urmgoutaplopa)

MNPIN TH AEITOYPrIA

1. MNnyR pedparog
BeBawwBeite 0TIN Ny peUPATOG TOU MPOKELTAL VA
xpnotwgoronBei eivat  €VAPUOVIOMEVN HE TIQ
analtnoelg oe pelua MOU avaPETETAL TNV TIVAKida
Tou epyaleiou.

2. AilakOmTNG PEUUATOG
BeBawwBeite OTL 0 dlaKOMTING pelpatog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av To Biopa eivat otn pnpia kKabmg
o dlakomtng pelvpatog PBpioketar oto ON, TO
epyaleio Ba apxioel va Asttoupyei aueowg, e
moavotnTa MPOKANoNg coBapol ATUXNMATOG.

3. KaAwdio mpoékTtaong
‘Otav o xd)poc, epyaoiag Bpioketal uaKpLd anodé mv
napoxr] pelpaTog. Xpnmuonomom €va KaAwdlo
l'[pOEKTClOT‘]q He KATAAANAO TAxog Kat lKQVOT]’]TCl
HeTapopdg peUPATOG. To KAAMSLO MTPOEKTAONG TIPETEL
va eival T000 KOVTO 000 €ival TPAKTIKA duvaTo.

4. PoOpion TnG ywviag mpoodptnong tng Aaéng
‘Onwg deixvel n EXAua 1, n ywvia mpoodptnong mg
AaBng propei va pubuiotei oe Tpia oTdadia.
Xpnotporoleiote €va katoafidt pe £ETpa KePAAN
yia va XaAQpWOeTe TN MNXavikn Bida mou eival
MpooapTNHeEVN otn AaPr, mpooapuoote TN Aapn
otV emBbuunTy B€on Kal Eavaopi&Te Tn HNXavikn
Bida.

EFKATAZTAZH KAl A®AIPEZH OPEZQN

NMPOZOXH
BeBawwBeite 0TL 0 dlakomtng Aettoupyiag givat otn
6¢on OFF kat amoouvdeote Tnv Tpida amd v
napoxn pelUATOG Yia va amopUyete HeyAAa
mpoBAnara.

1. Eykardaoctaon ¢pelwv

(1) KaBapiote kal €l0AyeTe TO AKPO TNG PPECAG OTO
uUNxaviopo cUoPLEN Ewg VA QTACEL OTO TEPUA KAl
Uotepa TPaBnEte TNV MAAL MPOG Ta £E&w mMepinou
2 mm.

EAAnvika

(2) ApoU eloayete Tn @peEla Kal TUECETE TOV TEIPO
a0PAAIONG WOTE va KPATNoeTe Tov A&ova Tou
EMAYMYLLOU, XPNOLLOTOIEIOTE TO KAEWSL 23 mm pe
™ PopdA TwV SEIKTM®V TOU POAOYLOU, Yla va OPIEETE
KAAQ TO UNXAVIOUO CoUOQPIENG. (OMwg ¢aiveTal KATW
ard 1o pouTep). (ExXAMa 2)

NMPOXZOXH

O BeBawbeite OTL 0 UNXAVIOUOG CUOPIENG EXEL OPIEEL
KaAQ agoU elodyeTe pia epela. Eav dev To kaveTte
auTd Ba madel NUIA O UNXAVIOPOG CUOQPIENG.

O BeBawwbeite OTL 0 Teipog aoPAAlONGg dev EXEL

€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYMYIHOU Aol OPIEETE

TO pnxaviopd ologiEng. Eav dev To KAveTe AUTO

6a mabel INUIA 0 UNXaviopog oUCQLENG, O TEeipog

ao(@AAoNG Kat o a&ovag Tou ETMAYWYLUOU.

‘Otav XpnOolUOTIOLEITE TO OTEAEXOG PPETAG BIAPETPOU

8 mm 1 1/4”, avTIKATAOTNOTE TOV €EOMAIOUEVO HE

oTeE@AVN BloKo CUOPIENG He AUTO SLAPETPOU 8 mm

n 1/4” otélexoq @PETAg TO OMOIO TAPEXETAL WG

TIPOALPETIKO €EAPTNMA.

2. A¢aipeon ¢pelav
Ma va apaipéoete TIG QPEleg akohoubnote Ta
BrMata yla TNV £YKAtaotaon ¢pelwv oTnV avtieetn
oelpa.

NMPOZOXH
BeBawwbeite OTL 0 Teipog aopaiiong dev Exel
€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYMYLHOU aPpoU OPIEETE
TO pnxaviopd ologiEng. Eav dev To KAVETE AUTO
6a mabel INUIA O UNXaviopog oUCQLENG, O TEeipog
ao(pAAONG Kat o a&ovag Tou ETMAYWDYLUOU.

(3

=z

nQz XPHZIMOMOIEITAI TO POYTEP

1. PUBuion 6abouqg komAg (ZxAua 3)

(1) Xpnotpomotnote TOV Teipo AVAOTOANG yia va
TPOCAPUOCETE TO BABOG KOTMNG.

(@ TomoBetnote 1O epyaleio oe eminedn EUAvn
eMLPAVELQ.

@ Tlupiote Tov TAKO AVAOTOANG £TOL WOTE AUTO TO
UEPOG OTO omoio dev eival OTEPEWHEVO TO TAEINASL
pUBUIONG BABOUG KOTNG €ival 0TO KATW UEPOG TOU
neipou avactoAng. XalapwoTte Tnv metaloluda
EMITPEMOVTAG OTOV TEIPO AvaoTOANG va €pBel og
€MAPN HE TOV TAKO AVAOTOANG.

® XoAapwote TO HOXAO TOU TEIPOU Kal TUECTE TO
KUPlWG MEPOG TOU egpyaleiou €wg N @pela WOAG
va ayyidel v eminedn erm@paveld. SPIETE TO HOXAO
Tou Teipou oe auto To onueio. (ExApa 4)

@ Zoi&te TNV netalolda. EuBuypaupiote tov deiktn
BaBoug kommg pe To “0” OTNV KAidaKa.

® XoAapwote TNV mMeTaAoUda Kal UP®OTE TNV HEXPL
o delktng va eubuypapploTel pe TO ONuAdL
dlaBabuiong To ormoio avTinpoowrnelel To Babog
KOTMG. Z@iEte Tnv TeTailouda.

® XaAapwote TO HOXAO TOU Teipou Kal TUECTE TO
KUPIWG MEPOG TOU epyaleiou TPOG TA KATW E£WG
OTOU va UTapxel To emOUPNTO BABOG KOG OTOV
TAKO QAVAOTOANG.

(2) Onwg ¢aivetal oto IXAua 5 (a), xahapwvovTtag ta
dUo ma&ipadia g onetlpoetdolq OTNANG Kalt
UETAKIVAOVTAG TA TPOG TA KATW, 6a UMOPECETE va
PTACETE OTNV TEAIKT] BEON TNG PPETAG, aPoU EXETE
XaAapwoel To poxAO acpaAiong. Eival xproipo otav
KIVEITE TO poUTEP Yia va euBuypaupioeTe T Qpela
Jde TN BE€on Kotmg.
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EAAnvika

(©)

3.
ne

(1)

()

Onwg ¢aivetar oto ZXAMa 5 (b), opifre ta mavw
Kal KATw Ma&ipadia yia va acpalicete 1o Badog
KOTIMG.

‘Otav dev xpnolyoroleite v KAipaka yia va
puBuioeTe TO BABOG KOTNG, ONKWOTE TPOG TA MAVW
TOV TEIPO AVAOTOARG Yla va unv eurodilet.
Takog avaoTtoAng (Zxnua 6)

OL dUo Bideg puBuIONG BABoOUG KOTMG TOU eival
OUVOEDENEVEG IE TOV TAKO AVAOTOANG HropoUv va
puBuiotolv woTe va opifouv Tautdxpova 3
Sl0QOPETIKA BABN KOMNG. XPNOLUOTOoTE KAELDL
yia va o@ifete ta mafuadia €tol wote ol Bideg
pUBUIONG BABOUG KOTNG va Un XaAap®oouv o€
autn ™ ¢don.

KaBodynon Tou poutep

0ZOXH

BeBawwBeite 0TL 0 dlAKOTTNG AelToUpyiag eival omn
8¢on OFF kat armoouvdéote v mpida amod Tnv
napoxn peUMATOG Yia va aropUyeTe PeyAAa
mpoBAnuata.

0Odnyog povTEAOU

XpPNOLUOTomoTe ToV 08NYO HOVTEAOU OTav BEAETE
va XPNOLUOTIOINOETE MOVIEAO Yyla Tn dnuioupyia
HEYAANG TIOOOTNTAG TPOIOVTIWV HE TO idl0 OXNua.
‘Onwg ¢aivetal oto IXAPaA 7 acpaiiote Tov odnyod
HoVTEAOU OTn BAon Tou poUTtep He dUo Bideg, Mou
neptAapBavovTal ota eEapTHHATA. Z€ AUTAV TN GAon
BeBawwBeite OTL N TPOROAN TOU 0dnNyoU KolTAlel
MPOG TNV KATW €ripavela g BAong Tou pouTep.
MovTtélo eivat €va kaloUTi pop@oroinong aro
KOVTPa TAGKE N Aemtd §UAo.

‘Otav dnuloupyeite €va HOVTEND, dWOTE BlAiTEPN
TPOCOXN OTA ONHELA TIOU TIEPLYPAPOVTAL TTAPAKATW
Kal amelkovidovtal oTo ZXApa 8.

‘'OTav ypnotgoroleital To poUTEP KATA WNKOG TNG
E£0WTEPIKNG EMIPAVELAG TOU HOVTEAOU, OL SlIACTATELG
Tou TeAKOU TpoiovTog Ba eival HIKpOTEPEG amod Tn
didotaon “A”, Tn dlagopd PETAEU TNG aKTivag Tou
0dnyoU HOVTEAOU Kal TNG akTivag tng ¢pelag. To
avTtiBeto lOXUeL OTAV XPNOLUOTOlEiTE TO poUTEP
KATA WNKOG Tou €EWTEPLIKOU TOU HOVTEAOU.
AC(PAAIOTE TO HOVTEAO OTO KOMMATL YIa KATEpyaaia.
Tpogpodoteiote TO poUTEP ETOL WOTE 0 0dNYOG TOU
HOVTEAOU va KIVEITAL KATA WAKOG TOU MOVTEAOU,
onwg @aivetal oto IXApa 9.

MapaAAnAog odnyog (ExfApa 10)

Xpnoiporoteiote Tov MapaAAnio odnyo yia Koo
TAQYLOTOMNG KAL EYKOTING KATA PNKOG TNG MAEUPAG
TWV UALKQV.

Eloayete ) dleuBlivrpla paBdo otnv tplma tng
Bdong, mpooapuooTe TNV andoTtacn HETAEU TNg
PpEZAg Kal TNG emPAvELAG TOU 0dnyoU, Kal EMeLta
o@igte duvatd tnv metaloluda (A).

Onwg eppavitetat oto IXAMa 11, oTepewOTE HE
ao@AAELA TOV TIATO TNG BAONG OTNV EMEEEPYATUEVN
ETUPAVELA TWV UAIK®OV. TpopodoTeioTe To pouTep
evw Ba Kpatdte TOV 0dNnyo emPAvelag oOTNnv
ETUPAVELA TWV UALKQOV.

Pu6pion Tng TaxutnTag mepioTpopng (Movrédo M12VE
Hovo)

To M12VE €xel nAeKTPOVIKO cUOTNHA EAEYXOU TIOU
ETUTPETIEL TIG ANAAYEG rpm Ue ouvexr) avappUBuion.
Onwg euavifetal oto EIxApa 12, n B€on “1” Tou
pUBULOTA eival yia TNV eAAXLOTN TaxUTNTa Kat BEon
“6” yla TN MEYLOTN TaxUutnTa.

5. Ko
NMPOZOXH
O ®opdaTe MPOCTATEUTIKO YIA TA HATIA OTAV XELPILEDTE
auTtd TOo epyaAeio.
O Kpatnote Ta x€pla 0ag, TO MPOCWIO Kat AAAA HEAN
TOU OWMMATOG MOKPLA amod TIG ®PEleg Kat AAAa
TEPLOTPEPOUEVA EPT OTAV XELPI(EDTE TO EpYAAEio.
Onwg epgavidetal oto ZxAMa 13, agalpeote N
PpeCa amo Ta KATePYalopeva KOUUATIA Kal TIEQTE
TO HOXAO Tou dlakomtn otn B€on ON. Mnv apxioete
TNV KOMN TPV va QTACEL N ¢pela TN MEYLOTN
TaxUTnTa Kormng.
H ppéla meploTpEPeTal HE TN POPA TWV SEIKTWV
Tou poAoyloU (BEAog katelBuvong otn Baon). MNa
va €XETE TN MEYLOTN AMOTEAECUATIKOTNTA OTNV KO,
TPOPOdOTNHOTE TO PoUTEP CUUPWVA HE TIG 0dNYieg
TPOoPOdOTNONG TMoU epgavifovtal oto ZxApa 14.
ZHMEIQZH
2 TIEPITITWO) TIOU Xpnotporonbel pBapuevn ppela
yla va ywouv BaBleg £YKOTEG UTIAPXEL TIEPLTTWON
va mpokuyel evag o&ug BopuBog Korng.
H avtikataotaon g ¢Bappevng ¢pelag Pe vea
B6a eEaAewpel Tov o&u Bopufo.

(1)

@

=

XPHZH TQN NPOAIPETIKON EZAPTHMATQN

(1) Alata&n ouAloyng okovng (ExApa 15)
SuvdEOTE TOV KABAPLOTY BLATAENG GUANOYNG OKOVNG
Yyla va OUAANEEETE TN OKOVN.
MNa 11 peBOdOUG €YKATAOTAONG, TOAPAKAA®
avatpeETe OTIG 0dNYieg ol onoieg mepthapBavovtat.
(2) Koupuri pubuiong akpiBeiag (ExApa 15)
SuvdEoTe TO Koupmi pUBUIONG akpiBeiag ywa va
TPOCAPUOOETE HE aKpifela To BABOg Kommg.
Ma AEeTTOUEPELEG OXETIKA HME TN HEBODO
£YKATAOTAONG, MAPAKAA® AVATPEETE OTIG 0dNyieq
Xpriong mou cuvodelouv Tn SlAta&n.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. Addwpa
Na va e&aoc@alioete opaAn KABetn kivnon Tou
poUTEP KATA KALPOUG EPAPUOCTE HEPLKEG OTAYOVEG
AGSL UNXavng ota PeEpn Twv oTNAWV rou oAobaivouv
Kal OTO OTNplypa edpavou.

2. 'EAexoq Twv 6130V oTEPEWONG
EAEyxete TEPLOdIKA OAEG TIq Bideg OTEPEWONG KAl
BeBawwBeite OTL ival KATAAANAQ OPLYHEVEG. ZTNV
TePIMTWON ou XaAapwoel orotadnnote Bida opigte
v &ava apéowg. Av deV TO KAVETE AUTO UMOPEL v
a €XEL WG ATIOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIONO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H mepteAMEN Tng povada Tou PoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe PEYAAN TIPOCOXT
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TabeL
nua kat / n Ba BpexBel pe AAdL R vepo.

4. ‘EAeyxog ota kapBouvakia
Ma v ouvexil{ouevn aopAAela oag Kat TNV
MpooTacia oag amnod TNV NAEKTPOMANEd, 0 EAeyX0g
0Ta KApBOUVAKIA KAl N AVTIKATAOTAON auToU Tou
epyaleiou mpemnelt MONO va yivetat anod éva
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THZ
HiKOKI.



5. AvTikaraotaon Tou KaAwdiou mapoxng peUuHATOq
Av 1O KaA®Wdl0 Tapoxng peluatog tou Epyaieiou
nadel {nuia, To Epyaleio mpernel va emoTpapei oto
E&ouaiodotnuévo Kévtpo EEummpétnong HiIKOKI yia
va avTikataotadel.

6. Aiota cuvTAPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH
H emokeun, n TpoOmomoinon Kal 0 €AEyX0G TwV
HAektpikov Epyaleiwv HIKOKI mpémel va yivetat
and éva EEouclodotnuévo Keévipo Z€pRIg NG
HiKOKI.

Aut n Aiota twv Mepwv 6a eival xpnowun av
napouotactel pali Pe TO epyaAeio oTo
E&ouatodotnuevo Kevtpo ZEpBig g HIKOKI dtav
{NTATE €MIOKEUN N KATola GAAn ouvtnenon.
Katd tov €Aeyx0 Kat Tn CUVTNPNON TWV NAEKTPLIKOV
epYaAelwV, oL KAVOVEG AOPAAELQG KAl Ol KAVOVIOHOL
TMOuU UTIAPXOUV Ot KABE Ywpa TIPEMEL va
akoAouBouvTal.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAekTplka EpyaAeia HIKOKI BeATi®vovTat
OUVEX®G Kal TPoromoloUvTal yia va oudrneptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.

Katd ouvémela, oplopéva TURPATa prnopouv va
aA\AEouV XwpIig TponyoUuevn eldoToinan.

EFCYHZH

Eyyuwpaote ta epyaleia HiIKOKI Power Tools aUugwva
He ™ vopoeeoiq KAl TOUG KavoviopoUg ava x(bpa H
napovoa eyyunon eV KAAUTITEL s)\aTTwpaTq n {nNuLEQ
AOYW KOKNG xpnonq, KaKonomcnq N QUOLOAOYLKNG
¢B0pAg. =& TEPIMTWON TMAPATOVWV TAPAKAANOUUE
anooteilete TO Power Tool xwpig va ToO
anoouvappoloynoete pagi pe to MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 10 omoio Bploketal 0To TEAOG TWV 0dNYL®OV
autwv, oe EEoucolodotnuévo Kévipo Emokeung ng
HiKOKI.

ZHMEIQZH

EEattiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HIKOKI ta TeXVIKA XApaKTNPLOTIKA TIou
edw avageépovTal prmopoUlv va aAAdgouv Xxwpig
mponyouUuevn eldomoinan.

EAAnvika

MAnpogopieg mou apopoUlv Tov eKEPTOpEVO B6pubo Kai
™ dévnon

Ol TIHEG peTpnBnkav olu@wva pe to EN60745 Kat
Bpébnkav oUpPwveg pe To ISO 4871.

M12VE

MéEtpnon otadbung oxUog nxou eEl0oppormnuevou A:
94 dB(A)

METpnon otadung Tieong fXou eElcoppomnuevou A:
83 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

M12SE

MeTtpnon otabung 1oxUog NXou eEl00PPOTINUEVOU A:
95 dB(A)

MéETtpnon oTabung mieong nxou e&l0oppormnuévou A:
84 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

®opATe MPOCTATEUTIKA AUTIMOV.

SUVOALIKEG TIMEG dOVNONg (dlavuopaTIKO ABpolopa
TplagovikoU kKahwdiou) ou kabopilovtal cUUPWvVa HE
TO TIPOTUTO EN60745.

Ivooavida PEong MUKVOTNTAG KOTING:
Tiun eknourmg do6vnong ah = 8,9 m/s?
ABeBatotnta K = 3,4 m/s?

H €YKEKPIUMEVN OUVOALKN TIUN TWV SOVNOEWV EXEL

petpnOel olupwva pe pia otabepr) PEBOBO eAEyyoU

KAl Propel va XpnotgomomOel yia I oUyKpLon €vog

epyaleiou e Karoto AAAo.

Mnopst £1MONG va XPNOLUOTIOINOEl OE HIA TIPOKATAPKTIKY

eKTiUnon €kBeong.

MPOEIAOMNOIHZH

O H ekmopmnn dovioewv KATA TNV MPAYHUATIKR XPNon
TOU epyaAeiou pmopel va dlaPepel amod TNV
EYKEKPLUEVN OUVOALIKN TIMA KAl va e&aptdrtal ano
TOUG TPOTIOUG HE TOUG OTIOIOUG XPNOLUOoTIoLE(TAL TO
epyaheio.

O Ta TNV avayvoplon Twv PETPWY MPOooTAsiag Tou
XpPNotn mnou Baocifovtal oe pia eKTimnon £kBeong
OTIG TIPAYMATIKEG OUVONKeG Xpriong (Aappavovtag
uroyn OAa ta pEPN Tou KUKAOU AetToupyiag onwg
Tov XpOvo Tou To egpyaleio eival ofnotd kat To
3lAoTnpa Omou eival oe avevepyd €KTOG amod Tov
XPOVO TNG oKAvOAANG).
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokfadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nigprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczenstwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazéwek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

2

21

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytow.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
Jjest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajagcego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciaggniecia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewo6d powinien znajdowaé sie w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wytacznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

(Ttumaczenie oryginalnych instrukciji)

3) Bezpieczerstwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

9)

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé si¢ na wykonywanej pracy i postgpowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpylowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazeni ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wytaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie naleZy przenosi¢ narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wyfgczniku, ani podiacza¢ do
zasilania urzadzeni, ktorych wytacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wigczeniem usungé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofgczonego z czescia
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazer.
Nie sigga¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac rownowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wlosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pyléw, nalezy pamigtac o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Whasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wilasciwie wigczane i
wylaczane, stanowi zagroZenie i musi zostac naprawione.
Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktore nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowi¢ zagrozenie.

Nalezy dba¢ o odpowiednig konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie s3 wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktdére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.



W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidfowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tnace powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygigcia i ulatwia obsfuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwa¢ narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertfa itp. w sposdb zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celow niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczenstwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wylacznie przez
uprawnionych technikow serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obsfugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

Polski

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA FREZARKI

1. Obstuga urzadzenia jedna reka powoduje utrate
stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
eksploatacji urzadzenie powinno by¢ trzymane mocno
za oba uchwyty.

2. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
Nie dotyka¢ frezu gotymi dtonmi.

DANE TECHNICZNE
Model M12VE | M12SE
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 2000 W | 1700 W
Gteboko$¢ uchwytu zaciskowego 12 mm lub 1/2”
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 8000 - 22000 min™ | 22000 min™'
Skok korpusu 65 mm
Waga (bez przewodu zasilajgcego i 53 kg
standardowych akcesoriow) ’

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Prowadnica réwnolegta....
(2) Prowadnica wzornika ....
3) Klucz ....

(4) Sruba skrzydetkowa (A)
(5) Sprezyna blokady
Nalezy zapozna¢ sie z zestawem standardowych
akcesoridow urzadzenia, poniewaz podlegaja one zmianom
w zaleznosci od kraju.

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

I\)N—l—k-—k

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica wzornika
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Spdéd podstawy

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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Polski

(2) Uchwyt zaciskowy (8 x 6)

8 mm

¢E
TE

20 mm

(3) Uchwyt zaciskowy (8 mm)

(4) Uchwyt zaciskowy (1/4”)

(5) System odprowadzania pytu (Rys. 15)

(6) Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 15)

(7) Prowadnica wzdtuzna (Rys. 16)

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwigzane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Regulacja kata mocowania uchwytu
Tak jak pokazano to na Rys. 1, kat mocowania uchwytu
moze by¢ wyregulowany w trzech krokach. Korzystajac
ze $rubokreta krzyzakowego poluzowaé wkret przy
uchwycie, ustawi¢ uchwyt w wybranym potfozeniu i
ponownie dokreci¢ wkret.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyjaé wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezéw

(1) Wyczysci¢ i wsungé do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastepnie wysuna¢ okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kotek
blokujacy watu, nalezy za pomocag klucza 23 mm
dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 2)

UWAGA

O Nalezy upewni¢ sie, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokregcony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

23

O Nalezy upewni¢ sige, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kofek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.
Korzystajac z chwytu frezu o $rednicy 8 mm Ilub
1/4", wymieni¢ uchwyt zaciskowy na taki, ktory jest
kompatybilny z chwytem frezu o $rednicy 8 mm lub
1/4", i ktéry jest dostarczany jako akcesorium
opcjonalne.
2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowa¢ frez, nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.
UWAGA
Nalezy upewni¢ sig, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kofek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

c

OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

Regulacja gtebokosci cigcia (Rys. 3)

Aby wyregulowa¢ gteboko$¢ frezowania, nalezy uzyé

prowadnicy dystansowe;j.

Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego czes$¢

bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia

zbiegta sie z dolng czescig prowadnicy dystansowe;j.

Poluzowa¢ $rube skrzydetkowa, tak aby prowadnica

dystansowa zetkneta sie z elementem dystansowym.

Poluzowaé dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie,

tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastepnie

zacisnaé dzwignie blokady. (Rys. 4)

@ Dokreci¢ srube skrzydetkowa. Ustawi¢ wskaznik
gtebokosci w punkcie ,,0” podziatki.

(® Poluzowaé¢ $rube skrzydetkowg i ustawi¢ wskaznik
gtebokosci ciecia odpowiednio wzgledem podziatki.
Dokreci¢ $rube skrzydetkowa.

(® Aby osiggna¢ wybrang gtebokos¢ ciecia, nalezy

poluzowa¢ dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie do

elementu dystansowego.

Tak jak pokazano to na Rys. 5 (a), poluzowanie dwoéch

$rub gwintowanej kolumny po poluzowaniu dzwigni

blokady umozliwia przesuniecie narzedzia w dét i

ustawienie frezu w pozycji koncowej. Jest to pomocne

przy przesuwaniu frezarki w celu odpowiedniego
ustawienia frezu.

Aby zabezpieczyé gtebokos$¢ frezowania, nalezy

dokreci¢ goérng i dolng $rube, jak pokazano na Rys.

5 (b).

(8) Jesli do ustawienia gtebokosci frezowania nie jest
wykorzystywana podziatka, aby umozliwi¢ prace, nalezy
odciagnaé prowadnice dystansowa.

2. Element dystansowy (Rys. 6)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci ciecia moga byé jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokosci cigcia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby $ruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowaty sie.

3. Prowadzenie frezarki

OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewnié¢ sie, ze

wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z

gniazdka zasilania.

ClONCE
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5.

Prowadnica wzornika

Wykonujac na podstawie wzornika duzag ilo$¢
identycznych elementéw, nalezy uzywaé prowadnicy
wzornika.

Prowadnice wzornika nalezy przymocowa¢ do podstawy
frezarki za pomocg dwéch dodatkowych $rub, jak
pokazano na Rys. 7. Jednoczes$nie nalezy sie upewnic,
ze krawedz prowadzaca prowadnicy wzornika jest
zwrécona w kierunku dolnej ptaszczyzny podstawy
frezarki.

Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na kwestie wyszczegdlnione ponizej i zilustrowane na
Rys. 8.

Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika, a odchylenie to bedzie réwne
wartosci "A", czyli roéznicy pomiedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.
Przytwierdzi¢ wzornik do obrabianego materiatu.
Prowadzi¢ frezarke tak, aby prowadnica wzornika
przesuwata sie¢ wzdtuz wzornika, jak pokazano na Rys.
9.

Prowadnica réwnolegta (Rys. 10)

Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego
elementu nalezy uzywaé prowadnicy réwnolegtej.
Wsuna¢ prowadnice w otwér w podstawie,
wyregulowaé odlegto$¢ miedzy frezem a powierzchnia
prowadnicy, a nastepnie mocno dokregci¢ Srube
skrzydetkowa (A).

Przytwierdzi¢ spéd podstawy do obrabianej
powierzchni, jak pokazano na Rys. 11. Przesuwaé
frezarke, dbajac jednoczesnie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.

. Regulacja obrotéw (tylko w modelu M12VE)

Model M12VE wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowa zmiane
wartosci obr./min.

Warto$¢ ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,,6” maksymalnej; patrz Rys. 12.
Frezowanie

UWAGA

@)
O

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece
i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i
ruchomymi czesciami.

Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesuna¢
wigcznik do pozycji ON; patrz Rys. 13. Przed
przystagpieniem do frezowania frez musi osiagnaé
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

Frez obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara (strzatka zamieszczona na
obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi by¢ prowadzona zgodnie z kierunkiem
pokazanym na Rys. 14.

WSKAZOWKA

Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sie dzwiek o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwieku.

Polski

KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

U]

S

System odprowadzania pytu (Rys. 15)

System odprowadzania pytu nalezy zamontowaé w
celu usuwania drobin pytu.

Wiecej informacji na temat sposobu montazu znajduje
sie w instrukcji obstugi dostarczonej z systemem
odprowadzania pytu.

Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 15)

Podtaczy¢ pokretto precyzyjnej regulacji, aby umozliwié¢
precyzyjna regulacje gtebokosci frezowania.
Instrukcja montazu znajduje sie¢ w instrukcji obstugi
dotaczonej do zestawu.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1.

6.

Oliwienie

Aby praca frezarki przebiegata bez zaktécen, co jakis
czas nalezy wprowadzi¢ niewielka ilo$¢ oleju do
elementoéw slizgowych kolumn i wspornika koficowego.

. Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce S$ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.
Konserwacija silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

Kontrola stanu szczotek weglowych

W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
HiKOKI.

. Wymiana przewodu zasilajacego

Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego HIKOKI w celu wymiany przewodu.
Lista czesci zamiennych

UWAGA:

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HiIKOKI

Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:

Narzedzia elektryczne HiKOKI sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne czes$ci mogag ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajgcych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczyé kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sig na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibraciji
Mierzone wartoéci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

M12VE

Zmierzony poziom dzwigku A: 94 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 83 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

M12SE

Zmierzony poziom dzwieku A: 95 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 84 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie ptyty piléniowej $redniej gestosci:
Warto$¢ emisji wibracji @h = 8,9 m/s?
Niepewnosé K = 3,4 m/s?

Nominalna catkowita wielko$¢ wibracji zostata zmierzona
zgodnie ze standardowg metoda testowania i moze by¢
uzywana dla poréwnania jednego narzedzia z innym.
Moze by¢ takze wykorzystana we wstepnej ocenie
odpornosci na dziatanie czynnikéw zewnetrznych.
OSTRZEZENIE

O Emisja wibracji podczas rzeczywistego uzytkowania
narzedzia moze rézni¢ sie od nominalnej wielko$ci
catkowitej zaleznie od sposobu w jaki narzedzie jest
uzytkowane.

O Aby zidentyfikowa¢ $rodki bezpieczernstwa do ochrony
operatora, ktére sa oparte na ocenie odpornosci na
dziatanie czynnikéw zewngtrznych w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wziecie pod uwage wszystkich
czesci cyklu operacyjnego jak i okreséw czasu, gdy
narzedzie jest wytaczone i gdy pracuje nieobcigzone
w dodatku do czasu uruchomienia).
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(Az eredeti utasitasok forditasa)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovobeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a haldzatrdl
mUk6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrdl miikédé (vezeték nélkdili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sétét teriiletek vonzzék a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrakat keltenek,
meggyujthatiak a port vagy gézoket.
Tartsa tavol a gyermekeket és koriilaliékat, mikézben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

amelyek

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csOkkentik az dramlités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockazata megnévekszik, ha a teste f6ldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esdnek vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz néveli az dramiités
kockézatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznilja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek ndvelik az
dramiités kockdazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri haszndalatra alkalmas
hosszabbit6 kabelt.

A szabadtéri hasznélatra alkalmas kabel hasznalata
csOkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznalata csékkenti az dramiités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a jozan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitoszer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sériilést eredményezhet.
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b)

c)

d)

e)

9)

Magyar

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget.

A megfelelé kérilmények esetén hasznalt védébfelszerelés,
mint példaul a porélarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6é csbkkenti a személyi
sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsol6é a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa Ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzet(i szerszamgépek aram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nytljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztydijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdzok a porelszivo
és gylijto létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgyljté hasznélata csbkkentheti a porhoz kapcsolédé
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsagosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megelézé biztonsagi intézkedések csékkentik a
szerszamgép véletlen beinduldsanak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja tigy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a helytelen
beallitas, amozg6 részek elakadasa, alkatrészek torése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfelelben karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.
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g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, sth. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelelGen, figyelembe véve
a munkakériilményeket és a végzendd munkat.
A szerszamgép olyan mlveletekre térténé hasznélata,
amelyek kilénb6znek a szandékoltaktdl, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javité személlyel

szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tgy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
HASZNALATA SORAN

1. Az egykezes mikodtetés nem stabil és veszélyes.
Mikodtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.

2. A faréhegy nagyon forré koézvetlenil a mikddtetés
utan. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a
furéhegyet.

Modell

M12VE | M12SE

Feszliltség (terllet szerint)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,

Névleges teljesitményfelvétel

2000 W | 1700 W

Patronos tokmany kapacitasa

12 mm vagy 1/2”

Uresjarati fordulatszam

8000 — 22000 perc™ |

22000 perc™!

F6 testloket

65 mm

Suly (kabel és alaptartozékok nélkil)

5,3 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan

feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi tertiletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Parhuzamos vezet6
(2) Sablon vezetd
(3) Csavarkulcs
@
5

Szarnyas csavar (A)
) Rogzité rugé..
Midig ellenérizze az alaptartozékokat a szerszamon, mert
azok terlletenként valtozhatnak.
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkdl
valtozhatnak.

1
1
1
2
2
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TETSZES, SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiil6n megrendelésre

(1) Sablon vezetd

T%
La ,
B Alaplemez fenék
A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Patronos tokmany (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

) Patronos tokmany (8 mm)

) Patronos tokmany (1/4”)

5) Porgyljté6 készlet (15. abra)

) Finombeallité gomb (15. abra)

) Egyenes vezetd (16. abra)

A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkdl barmikor valtozhatnak.

Magyar

O A patronos tokmany meghuzéasa utan ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzité csap és
forgorész tengely sérilését okozza.

(3) A8 mm-es vagy 1/4"-os befogdvég alkalmazésa esetén
cserélje ki az aktudlis tokmanyt a 8 mm-es vagy 1/
4"-os befogdévéghez valéra (opciondlis kiegészitd).

2. A faréhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitasa soran a furéhegyek
behelyezésére vonatkoz6 lépéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzésa utén ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztédsa a patronos tokmany, rogzitdé csap és
forgorész tengely sérllését okozza.

ALKALMAZASOK

A MARO HASZNALATA

O Hornyolason és rovatkolason alapulé famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyeljen r4, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdm azonnal mikdodésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhatod,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A markolat allasanak beallitasa
Ahogy az az 1. abran is lathato, a markolat haromféle
pozicidban allithaté be. Egy csillagfejes csavarhuzé
segitségével lazitsa meg a markolatot a géphez rogzité
csavart, allitsa be a markolatot a kivant pozicioba,
majd huzza meg a csavart.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihizni a dugaszt
az aljzatbdl a sulyos balesetek elkeriilése érdekében.
1. Faréhegyek behelyezése
(1) Tisztitsa meg, és helyezze be a furdszarat a patronos
tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd
hdzza vissza kb. 2 mm-nyire.
A furéhegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tarté
régzité csap benyomésa kdzben stabilan huzza meg
a 283 mm-es csavarkulccsal az 6ramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyba a patronos tokmanyt. (a maré aljarol
nézve). (2. abra)
VIGYAZAT
O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghuzéasara a
furéhegy behelyezése utdn. Ennek elmulasztasa a
patronos tokmany sériilését okozza.

2

1. A vagasi mélység beallitasa (3. abra)

(1) A vagasi mélység beallitasdhoz hasznaljon fékrudat.

(@ Helyezze a szerszamot sima fafeliletre.

(@ Forgassa el a fékblokkot Ugy, hogy az a rész, melyre
a fékblokk vagasi mélység bedllité csavarja nem
illeszkedik, a fékrud aljahoz érjen. Lazitsa meg a
szarnyas csavart Ugy, hogy a fékrdd hozzéérien a
fékblokkhoz.

(® Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a
szerszamtestet, amig a furéhegy éppen nem érinti a
sima felUletet. HUzza meg a régzit6 kart ennél a pontnal.
(4. abra) i

(@ Huzza meg a szarnyas csavart. Allitsa a mélységjelzét
a beosztas ,,0” fokahoz.

(® Lazitsa meg a szarnyas csavart, és huizza fel ugy, hogy
a jeldlés illeszkedjen a kivant vagasi mélység szintjével.
Hluzza meg a szarnyas csavart.

(® Lazitsa meg a rogzitdé kart, és nyomija lefelé a

szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant

vagasi mélységet.

A 5 (a) abran lathatéan a két anyacsavar meglazitasa

a menetes oszlopon, majd lefele mozgatasuk lehetévé

teszi a furédhegy végéig valé elmozgatast, ha a rogzité

kar meg van lazitva. Ez a felsbmaré mozgatasakor
hasznos, amikor a furdhegyet a vagasi helyzethez
igazitja.

A 5 (b) abran lathat6 mddon szoritsa meg a felsé és

az als6 anyacsavart a vagasi mélység rogzitéséhez.

Amikor nem haszndlja a beosztast a vagasi mélység

bedllitdsahoz, nyomja fel a fékrudat, hogy ne

akaddlyozza a munkat.

2. Fékblokk (6. abra)

A fékblokkon talalhaté 2 vagasi mélység beallitd
csavarral egyidejlleg 3 kulonbdzé vagasi mélység
allithat6 be. Csavarkulccsal hlizza meg az anyakat ugy,
hogy a vagasi mélység beallité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémar6 vezetése

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtizni a dugét
az aljzatbdl a sulyos problémak elkertlése érdekében.

(1) Sablon vezeté
Hasznalja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz
nagy mennyiségl, azonos formaju termékek
elkészitéséhez.

@

2
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A 7 abran lathaté médon rogzitse a sablon vezetét
a felsémard alapjaba a két tartozék csavarral. llyenkor
a sablon vezet6 kiemelkedd részének midig a felsémard
alapja als6 felllete felé kell néznie.

A sablon egy furnérbdl vagy vékony faanyagbdl készilt

masolé forma.

Sablon készitésekor kiildndsen az aldbbiakban leirt és

a 8. abran lathaté dolgokra Ugyeljen.

Amikor a felsémarét a sablon belsé sikja mentén

hasznalja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az "A" mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezetd sugara és a furéhegy sugara

kozotti kllonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsémarét a sablon kiilseje mentén haszndlja.

Régzitse a sablont a munkadarabhoz. Tolja a felsémarét

ugy, hogy a sablon vezeté a 9. abran lathaté médon

a sablon mentén mozog.

Parhuzamos vezet6 (10. abra)

A munkaanyagok széleinél val6é lesarkazasnal és

bardzdakészitésnél haszndlja a parhuzamos vezetét.

(@ Helyezze be a vezetdérudat az alapon 1évé lyukba,
dllitsa be a tavolsagot a furofej és a vezetd felllete
kozott, majd huzza meg erésen a szarnyas csavart (A).

@ A 11. abran lathatdé mddon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
felsémarét, mikdzben a vezetbsikot az anyagok felliletén
tartja.

4. A forgasi sebesség beallitasa (csak M12VE modell)
Az M12VE elektronikus vezérlérendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszdm valtoztatast tesz
lehetévé.

A 12. abran lathaté, hogy az ,1” tarcsapozicié a
legkisebb sebességet jelenti, a ,6” pozicié pedig a
legnagyobb sebességet.

5. Vagas

VIGYAZAT

O Viseljen szemvédét a szerszdm hasznalata kozben.

O A szerszam hasznalata kozben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furdhegyektdl és egyéb
forgdrészektdl.

(1) A 13. abran lathatdé mddon tavolitsa el a furéhegyet

a munkadarabokrdl, és nyomja fel a kapcsoldkart az

ON (BE) poziciéba. Ne kezdje el a vagasi miveletet,

amig a furéhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

A furéhegy az éramutaté jarasaval megegyezd iranyba

forog (az alapon jelzett nyil iranyaba). A maximalis

vagasi hatékonysag érdekében a 14. abran lathato
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémarot.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, eléfordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhaté.

A kopott hegy cseréjével kikiiszébolhetdé a magas hang.

S

B

AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémaro egyenletes fliggéleges mozgésa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a széls6 megtamasztas tolérészeire.

2. Aro6gzité csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartés biztonsag és a megfelel6 érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG a HiKOKI Szerzédéses Szerviz
Kozpont végezheti.

5. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalédik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a HiKOKI
Szerzédéses Szerviz Kézpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
HiIKOKI kéziszerszamok javitasat, moédositasat és
ellenérzését csak HIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
HiKOKI Szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonséagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok dllandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés nélkl
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacio esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Gtmutatd végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.

(1) A porgytjté bedllitasa (15. abra)

Csatlakoztassa a porgy(jtét a géphez a por
Osszegylijtéséhez.

A csatlakoztatast illetéen tekintse meg a porgydijtéhdz
mellékelt haszndlati utasitast.

Finombeallit6 gomb (15. abra)

Csatlakoztassa a finombedllitd gombot a vagasi mélység
finom bedllitdsahoz.

A felszerelés moddjaval kapcsolatos informaciokért
kérjik, forduljon a készlethez mellékelt hasznalati
utasitasahoz.
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MEGJEGYZES

A HIKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.




A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerultek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan kerilnek
kozzétételre.

M12VE

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 94 dB(A)
Mért A-sulyozasi hangnyomasszint: 83 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

M12SE

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 95 dB(A)
Mért A-sllyozasu hangnyomasszint: 84 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengely( vektordsszeg).

Kozepes slrlségl rostlemez (MDF) vagasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h = 8,9 m/s?
Bizonytalansag K = 3,4 m/s?

A megallapitott teljes rezgésérték mérése szabvanyos
vizsgalati eljards szerint tortént, amely két szerszam
oOsszehasonlitasanal felhasznalhato.

Emellett elézetes megvilagitasi vizsgalathoz is alkalmas.

FIGYELMEZTETES

O A kéziszerszam mindenkori hasznélata soran torténd
rezgéskibocsatas eltéré lehet a megallapitott teljes
értéktdl, attdl fliggéen, hogy a szerszamot milyen médon
hasznaljak.

O A csiszoloval dolgozé személy védelmét szolgald
biztonsagi intézkedések beazonositasa, melyek a
megvilagitds becslésén alapulnak a mindenkori
hasznalat soran (a miikédési ciklus valamennyi elemének
figyelembevételével, mint pl. amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban vagy amikor Uresjaratban tGzemel
a kioldasi idén felll).

Magyar

30



Cestina

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENi

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokyni mizZe mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napajenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez Sridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobfe osvétlené.
V dlisledku nepoiddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pritomnosti hoflavych kapalin,
plynti &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuiji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

c)

d)

€)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojd nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabranite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $idrou. Nikdy
S$ndru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iitiru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZziti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafFizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpe¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki.

4)

(PFeklad plvodniho navodu)

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
nédstrojem mdZe zpusobit vazné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomcky.

Vzdy noste ochranu oéi.
Ochranné pracovni pomdicky jako respiréator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
pfislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.

c) Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych nédstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

d) Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.

e) Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

f) Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroja
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu lze sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj
a) Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky nastroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroja vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického néstroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pripadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.
V ptipadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vznika v disledku nesprévné udrzby
elektrickych nastroju.
f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.
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g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického nastroje k jinému nezZ uréenému
ucelu mdzZe zpulsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravari, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i naddle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Cestina

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
FREZY

1. Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpecény. Zajistéte, abyste béhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

2.  Nastavec je bezprostiedné po ukonceni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli dlivodu holyma
rukama nastavce.

PARAMETRY

Model M12VE | M12SE
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) A,
Vstupni prikon* 2000 W | 1700 W
Velikost upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2”

Rychlost bez zatizeni 8000 - 22000 min~' | 22000 min~'

Zdvih hlavni ¢asti

65 mm

Hmotnost (bez pfivodniho kabelu
a standardniho pfislusenstvi)

5,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Paralelni vedeni
(2) Vedeni $ablony.
(3) Klie

(4) Sroub s kfidlovou hlavou (A) .
(5) POjJiStNd Pruzina .......cceeeeerererieenieneeeesie e
Zkontrolujte standardni pfislusenstvi vyrobku, nebot rozsah
pfisluSenstvi je rozdilny podle zemé urceni.

Standardni pfisluSenstvi podléhd zménam bez upozornéni.

MR o

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
- Prodava se zvlast

(1) Vedeni Sablony

Spodni ¢ast
zakladové desky

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Upinaci pouzdro (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

(8) Upinaci pouzdro (8 mm)

(4) Upinaci pouzdro (1/4”)

(6) Montazni sada lapace prachu (Obr. 15)

(6) Otocny regulator jemného sefizeni (Obr. 15)

(7) Pfimé vedeni (Obr. 16)

Dopliiky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“ nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zplsobit vazny Uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Nastaveni Ghlu pfipevnéni rukojeti
Jak je ukazano na obr. 1, Uhel pfipevnéni rukojeti mlize
byt nastaven ve tfech stupnich. Pouzijte vétsi k¥izovy
Sroubovéak k povoleni roubu s Sestihrannou hlavou na
rukojeti, nastavte rukojet do pozadované polohy a opét
Sroub utahnéte.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVCU

UPOZORNENI
Ujistéte, ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastrcku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

1. Instalace nastavcu

(1) Vycistéte a zasurite stopku nastavce do upinaciho
pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji
vysuiite zpét priblizné 2 mm.

(2) S vloZzenym nastavcem a stisknutym pojistnym kolikem
pridrzujicim hfidel motoru pevné dotahnéte klicem
velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych rugicek. (z pohledu zespodu vrchni frézy).
(Obr. 2)

POZOR

O Ujistéte se, Ze upinaci pouzdro je po vloZeni nastavce
pevné dotazené. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu
mlze dojit k poskozeni upinaciho pouzdra.

O Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V piipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a htidele motoru.
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(3) Pfi pouziti stopky nastavce o prdméru 8 mm nebo
1/4", vyménte dodané upinaci pouzdro za upinaci
pouzdro o prdméru 8 mm nebo 1/4", které je
poskytovano jakozto volitelné pfisluSenstvi.

2. Demontaz nastavcti
Pfi demontazi nastavcl postupujte v opacném poradi
nez pfi instalaci nastavcu.

POZOR
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V pripadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

ZPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

Nastaveni hloubky fezu. (Obr. 3)

Pro nastaveni hloubky fezu pouzijte tyCku zarazky.

Umistéte naradi na rovnou plochu dreva.

Otocte téleso zarazky tak, ze ¢ast, ke které neni upevnén

sefizovaci Sroub hloubky fezu na télese zarazky, se

presune k spodni Casti tyCky zarazky. Povolte Sroub

s kfidlovou hlavou, aby se ty¢ka zarazky mohla dostat

do styku s télesem zarazky.

Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi, az

se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto

okamziku dotahnéte pojistnou packu. (Obr. 4)

(@ Utahnéte Sroub s kfidlovou hlavou. Vyrovnejte indikator
hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

(® Povolte Sroub s kfidlovou hlavou a zvednéte, az se
ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte Sroub s kfidlovou
hlavou.

® Uvolnéte pojistnou packu a zatlatte na télo naradi
dold, az téleso zarazky dosahne poZzadovanou hloubku
fezu.

(2) Jak je znazornéno na obr. 5 (a), uvolnénim dvou matic

na zavitové tyéi a jejich pfesunutim doll se umozni

pohyb nastavce dold do koncové polohy, pokud je
pojistna packa uvolnéna. To je vyhodné v pripadé,
kdyz presunujete horni frézku pro vyrovnani nastavce

s polohou fezani.

Dotahnéte horni a spodni matice pro zajisténi hloubky

fezu tak, jak je znazornéno na obr. 5 (b).

Pokud nepouzivate stupnici pro nastaveni hloubky fezu,

zatlaCte tyCku zarazky nahoru, aby neprekazela.

2. Téleso zarazky (Obr. 6)

Dva sefizovaci Srouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit sou¢asné na 3 r(izné hloubky fezu. Pro
dotaZeni matic pouzijte kli¢, aby se sefizovaci Srouby
hloubky Fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR

Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku

z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym

nehodam.

Vedeni Sablony

Vedeni Sablony pouzijte tehdy, kdyz pouzivate Sablonu

k vyrobé velkého mnozstvi vyrobkd stejného tvaru.

Zajistéte vedeni Sablony k zakladové desce horni frézky

prostfednictvim 2 pomocnych S$roubl tak, jak je

zobrazeno na obr. 7. Nyni se ujistéte, Ze je pohledova
strana vedeni $ablony obracena ke spodni plose
zékladni desky horni frézky.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z preklizky nebo

tenkého feziva.

= =
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Kdyz vyrabite $ablonu, vénujte zvySenou pozornost

pokynlm uvedenym nize a znazornénym na obr. 8.

Pouzivate-li horni frézku podél vnitfni plochy Sablony,

rozméry hotového vyrobku budou mensi nez rozméry

Sablony o velikost rovnou rozméru "A", tzn. rozdilu

mezi polomérem vedeni Sablony a polomérem nastavce.

Toto plati opa¢né tehdy, kdyz pouzivate horni frézku

podél vnéjsiho povrchu Sablony.

Zajistéte Sablonu vici obrobku. Posunujte horni frézku

tak, aby se vedeni Sablony pohybovalo podél $ablony,

jak je znazornéno na obr. 9.

Paralelni vedeni (Obr. 10)

Paralelni vedeni pouzijte pro srazeni hran a drazkovani

podél strany materialQ.

(1) Zasunte vodici ty¢ do otvoru v zakladové desce,
nastavte vzdalenost mezi nastavcem a plochou vedeni
a poté pevné dotahnéte Sroub s kfidlovou hlavou (A).

@ Pevné pfimontujte spodni c¢ast zakladové desky ke
zpracovavanému povrchu materiald tak, jak je zobrazeno
na obr. 11. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.

4. Nastaveni otacek (pouze model M12VE)

M12VE ma systém elektronické kontroly, ktery umozniuje
plynule ménit otacky.

Poloha na stupnici ,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 12.

5. Rezani

POZOR

O P¥i praci s timto naradim pouzivejte ochranu zraku.

O P¥i praci s timto nafadim nepfiblizujte ruce, obli¢ej a
ostatni ¢asti téla k nastavclim a jinym otacejicim se
dilm.

(1) Vyjméte nastavec z obrobk( a stisknéte pFepinaci
packu do polohy ON - Zapnuto, jak je znazornéno na
obr. 13. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosazeny
plné otacky.

(2) Nastavec se otaci ve sméru chodu hodinovych ruéi¢ek
(smér Sipky uvedeny na zékladové desce). Pro ziskani
maximalni uginnosti fezani posunujte horni frézku ve
shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 14.

POZNAMKA
Pokud se pouziva opotfebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drazek, mlze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.

Vymeénou opotifebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

S

POUZITi VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI

(1) Montazni sada lapace prachu (Obr. 15)

Pripevnéte cisti¢ montazni sady lapace prachu ke
sbérac¢i prachu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou pfilozeny k montazni sadé.

(2) Otocny regulator jemného sefizeni (Obr. 15)
Pfipojte oto¢ny regulator jemného sefizeni pro jemné
nastaveni hloubky Fezu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou prilozeny k montazni sadé.

Cestina

UDRZBA A KONTROLA

1. Olejovani
Aby se zarudil hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od ¢asu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné ¢asti sloupkl a koncové konzoly.

2. Kontrola $roubt
Pravidelné zkontrolujte vS§echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za U¢elem Vasi trvalé bezpec¢nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto naradi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy HiKOKI.

5. Vymeéna pfivodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy HiKOKI pro provedeni vymény kabelu.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stredisko HiKOKI.
Tento seznam servisnich poloZzek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HiIKOKI spole€né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy HIKOKI jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predesiého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HiIKOKI splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pripadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho strediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiIKOKI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

M12VE

Zméfena véazena hladina akustického vykonu A: 94 dB(A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 83 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

M12SE

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 95 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 84 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezané stfedn& zhusténé drevovlaknité desky:
Hodnota vibraénich emisi @h = 8,9 m/s?
Nejistota K = 3,4 m/s?

Uvedena celkova hodnota vibraci byla naméfena podle
standardni testovaci metody a mulze byt pouzita
k vzajemnému porovnani nastrojd.

Také mize byt pouzita k pfedbéznému posouzeni expozice.

UPOZORNEN{

O Vibrace se mohou béhem vlastniho pouziti nastroje od
uvedené hodnoty lisit v zavislosti na zplsobu pouZiti
nastroje.

O Pro zjisténi bezpecénostnich opatfeni na ochranu
obsluhy, které jsou zalozeny na posouzeni expozice
v aktualnich podminkach pouziti (zohlednujicich vSechny
¢asti provozniho cyklu jako napt. doby, kdy je nastroj
vypnut a kdy se nachazi v necinnosti jako doplinéni
doby spusténi).
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(Orijinal talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tium glivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik garpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatilmig olmaldir.
Dadinik veya karanlk alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda caligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle ¢aligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklastirin.
Dikkatinizin dagilimasi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kacinin.
Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya i1slak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden ¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gdérmuis veya dolagmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eder bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz igi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donamim kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.
Uygun kogullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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5)

c)

d)

e)

f)

9)
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Aletin istenmeden calismasini engelleyin. Aleti gii¢
kaynagina ve/veya akii initesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan énce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin lizerinde
olarak tagimaniz veya gli¢ digmesi agilmig durumda figini
takmaniz kazalara davetiye gikarir.

Aletin gliciinii agmadan o6nce alet lzerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen parcalarindan birine badl kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Sacglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan icin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degderinde daha gvenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glg dtgmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan énce fisi giic
kaynagindan ve/veya akii Unitesinden sokiin.

Bu koruyucu gtivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadidini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullar kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, caligma kosullarini ve yapilacak isi
g6z oninde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullanilmas tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a)

Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.

Bdylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklan ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadi§i zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

TEKNIK OZELLIKLER

FREZE MAKINESi KULLANIRKEN ONERILEN
ONLEMLER

1.

Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistirirken
batln tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun .

Ug, calismanin hemen ardindan ¢ok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢iplak elle dokunmayin.

2.

aksesuarlar harig)

Model M12VE | M12SE
Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) U

Gug girisi* 2000 W | 1700 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 12 mm veya 1/2”

Yiksiz hiz 8000 — 22000 min~' | 22000 min™'
Ana Gévde Stroku (hareketi) 65 mm

Agirlik (kablo ve standart 5,3 kg

*Bu de@er bolgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Paralel kilavuz
(2) Sablon kilavuzu ..
(3) Anahtar
(4) Kelebek civatasi (A)
(5) Kilit yayi
Bélgelere gore degisiklikler yapildigindan arin Gzerindeki
standart aksesuarlari kontrol ettiginizden emin olun.
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

(1) Sablon kilavuzu

N
N
N
S

Alt kaidenin alti

A B (e}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Baglama aynasi (8 x 6)

¢E
TE

20 mm

(3) Baglama aynasi (8 mm)

(4) Baglama aynasi (1/4”)

(5) Toz toplama takimi (Sek. 15)

(6) Ince ayar topuzu (Sek. 15)

(7) Diz kilavuz (Sek. 16)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Kanal agma ve pah kirma Ulzerine yapilan agag isleri.

ALETi KULLANMADAN ONCE
1.

G kaynagi

Kullanilan gl¢ kaynaginin, GrGnin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

. Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen glcu kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.



4. Tutamagin baglanti acisinin ayarlanmasi
Sekil 1'de gérildigu gibi, tutamak baglanti acisi ¢
kademede ayarlanabilir. Tutamaga tespit edilmis makine
vidasini gevsetmek icin arti uclu bir tornavida kullanin;
tutamagi istenen konuma ayarlayin ve makine vidasini
tekrar sikin.

UCLARIN YERLESTIRILMESI VE CIKARTILMASI

UYARI
Ciddi problemlerin 6niine gecgebilmek icin gi¢ svigini
kapatip fisi prizden cektiginize emin olun.

1. Uglarin yerlestirilmesi

(1) Ucun goévdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari ¢ikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatir milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat yéninde saglam bir
sekilde sikistirin. (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 2)

DIKKAT

O Bir u¢ takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikistiriidigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olusabilir.

O Aynay! sikigtirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takill olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

(3) 8 mm veya 1/4” caph silindirik sankli matkap ucu
kullanirken, 8 mm veya 1/4” kovan tipi kilitteme tertibatini
opsiyonel aksesuar olarak temin edilen 8 mm veya
1/4” capli silindirik sankli matkap ucu igin olan tertibatla
degistirin.

2. Uclarn cikarirken
Uglari gikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru

. sirayla takip ederek uygulayin.

DIKKAT
Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takill olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 3)

(1) Kesme derinligini ayarlamak igin stoper diredi kullanin.

(» Aleti diz bir agag yizey Uzerine yerlestirin.

@ Stoper blogu cevirin boylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagli olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Kelebek civatayi, durdurucu
cubugun durdurucu bloga temas etmesine izin verecek
sekilde gevsetin.

@ Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz yizeye
ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu
sikigtirin. (Sekil 4)

(@ Kelebek civatayi sikin. Derinlik gdstergesini 6lgegin “0”
kademesi ile hizalayin.

(® Kelebek civatayr gevsetin ve gosterge kademeyle
hizalanarak istenen kesme derinligini gdsterinceye kadar
kaldinn. Kelebek civatayi sikin.

® Kilit kolunu gevsetin ve alet gévdesini istenilen kesme
derinligini sadlamak icin asag! stoper bloguna kadar
bastirin.

(2) Sekil 5 (a)da gosterildigi sekilde civata sttun Gzerindeki
iki somunu ¢6zmek ve onlari asag indirmek, Kkilit kol
gevsetildiginde sizin agagiya ucun sonuna kadar
inmenize imkan verecektir. Bu islem frezeyi, ucunu
kesme pozisyonuyla hiza yapmak icin hareket ettirirken
faydali olacaktir.

Tiirkce

Sekil 5 (b)de gosterildigi sekilde kesme derinligini
sabitlemek igin Ust ve alt somunlar sikigtirin.

(3) Kesme derinligini ayarlamak icin cetveli kullanmiyorsaniz,
o6niinlize ge¢cmemesi icin stoper sutunu yukari itin.

2. Stoper blogu (Sekil 6)

Stoper bloguna bagl 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belirlemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
¢itkmamalari igin Somunlari bir anahtar kullanarak
sikigtirin.

3. Frezeye kilavuzla yon verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin éniine gegebilmek igin gl¢ svigini
kapatip fisi prizden cektiginize emin olun.

(1) Sablon kilavuz

Cok miktarda ayni sekil drinden yapmak igin sablon

kullanacaksaniz sablon kilavuzu kullanin.

Sekil 7°'da gosterildigi sekilde sablon kilavuzu frezenin

altina iki aksesuar vidayla sabitleyin. Bu arada sablon

kilavuzun ¢ikintil tarafinin frezenin altinin alt yizeyiyle
ylzlestiginden emin olun.

Sablon, kontrplak veya ince tahtadan yapilmis bir profil

cikartma kalibidir.

Bir sablon hazirlarken Sekil 8'de gosterilen ve asagida

aciklanan meselelere ¢zellikle dikkat edin.

Frezeyi sablonun i¢ diizlemi boyunca kullanirken, bitmis

Granun olguleri sablon kilavuz yarigapi ile ucun yarigap

farki kadar olan bir "A" 6lgisi kadar sablonun

Olgustinden kuglik olacaktir. Frezeyi sablonun dig kenari

boyunca kullanirken bunun tersi gecerli olacaktir.

Sablonu is parcasina sabitleyin. Sekil 9'de gosterildigi

gibi frezeyi sablon kilavuzunun sablon boyunca hareket

ettigi tarzda sdrun.

Paralel kilavuz (Sekil 10)

Malzeme tarafi boyunca yiv ve oluk agmak igin paralel

kilavuz kullanin.

@ Kilavuz gubugu tabandaki delige sokun, matkap ucu
ve kilavuz ylzeyi arasindaki mesafeyi ayarlayin ve
ardindan kelebek civatayi (A) iyice sikin.

@ $ekil 11°de gorildigi gibi, kaide altini islenen malzeme
Uzerine emniyetli bir sekilde iligtirin. Kilavuz duzlemini
malzeme Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

4. Déniis hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M12VE)
M12VE modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 12'da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmistir.

5. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistirirken emniyet gézlikleri takin.

O Aleti calistinrken ellerinizi, ylziinizi ve viicudunuzun
diger kisimlarini ucglardan ve butin diger doéner
parcalardan uzak tutun.

(1) Sekil 13'de gosterildigi sekilde ucu is parcasindan
cikartin ve digme dilini yukari “ON” (ACIK) konumuna
getirin. Ug, ddnme (st hizina ulasmadan kesme islemine
baslamayin.

(2) Uc saat yoninde donecektir. (ok yénl alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak igin
freze beslemesini  Sekil 14’da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Egder derin kanallar agmakta asinmis bir ug kullanilirsa
yuksek perdeden bir kesme sesi ¢ikabilir.

Bu yliksek perdeden ses, asinmig ucun yerine yeni bir
uc takilmasiyla ortadan kalkacaktir. 38
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SECMELI AKSESUARLARIN KULLANILMASI

(1) Toz toplayici seti (Sekil 15)
Tozu toplamak igin, toz toplayici seti temizleyicisini
baglayin.
Montaj yéntemleri hakkinda bilgi icin, litfen setle birlikte
gelen kullanma talimatlarina bakin.

(2) Ince ayar topuzu (Sekil 15)
Kesme derinligine ince ayan vermek igin ince ayar
topuzunu takin.
Yerlestirme metotlarl igin takimla verilen kullanma
talimatlarina bagvurun.

BAKIM VE iINCELEME

1. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak igin
sutunun kayan kisimlarina ve ug kelepgelere ara sira
birka¢ damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kémirlerin incelenmesi ve degistiriimesi sadece
HiKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapiimalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistirilmesi igin alet HIKOKI Yetkili Servis Merkezine
gétaralmelidir.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
HIKOKI Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gecirilmesi HiIKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
HiKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin calistirimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli EI Aletlerine ulkelere 6zgl hukuki
dizenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.
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NOT

HiKOKI'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregsimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M12VE

Olgulmis A-a@irhkli gurdltt gug derecesi: 94 dB(A)
Olglilmus A-agirlhkh guriltd gl derecesi: 83 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

M12SE

Olgliimis A-agirlikli gUrlltd gu¢ derecesi: 95 dB(A)
Olglilmus A-agirhkh guriltd glc derecesi: 84 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

MDF kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 8,9 m/s?
Belirsizlik K = 3,4 m/s?

Beyan edilen toplam titresim degeri standart bir test
ydntemine gére olcllmistir ve bir aleti digeriyle
kargilagtirmak igin kullanilabilir.

Ayni zamanda, bir n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu,
aletin kullanma sekline bagl olarak beyan edilen toplam
degerden farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siresine ilave olarak
aletin kapatildigi ve bosta caligtigi zamanlarda ¢alisma
cevriminde yer alan tim parcalar dikkate almak suretiyle)
operatdéri korumak icin gerekli guvenlik dnlemlerini
belirlemek igin.



(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (féra cablu de alimentare).

1)

2

Siguran,a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la padmant exista
un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosferd umeda.

Intrarea apei intr-o scula electrica mareste riscul de
electrocutare.

d) Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zonad umeda nu poate fi
evitatd, folositi o sursad de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3)

4)
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Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamarile personale. N

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si inainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativd a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil s se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA RINDELEI

1. Utilizarea cu o singuréd mana este instabila si periculoasa.
Aveti grija si tineti ferm ambele ménere in timpul
utilizarii.

2. Imediat dupa utilizare, cutitul este foarte fierbinte. Sub
niciun motiv, nu atingeti cutitul cu mana neprotejata.

SPECIFICATII
Model M12VE | M12SE
Tensiune (pe zone)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Putere* 2000 W | 1700 W
Capacitatea mandrinei cu buca elastica 12 mm sau 1/2”
Vitez& la mers in gol 8000 — 22000 min™ | 22000 min™
Cursa corpului principal 65 mm
Greutate (fara cablu si accesorii standard) 5,3 kg

de regiune.

Asigurati-va ca ati verificat placuta de identificare de pe produs deoarece aceasta poate fi modificatd in functie

ACCESORII STANDARD

ACCESORII OPTIONALE - vandute separat

Piesa de ghidare in paralel........ccccoeiiiiieniieneennnen. 1
Ghidaj pentru sablon..
Cheie
Surub fluture (A) ...
(5) Resort de blocare........ccoovveeienerieereneeeese e 2
Asigurati-va ca ati verificat accesoriile standard de pe
produs intrucat acestea pot fi schimbate in functie de
regiune.

Accesoriile standard pot fi schimbate fara preaviz.

(1)
@)
)
)
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(1) Ghidaj pentru sablon
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sub baza
A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Manson de mandrina (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

(8) Mandrina cu bucsa elastica (8 mm)

(4) Mandrina cu bucsa elastica (1/4")

(5) Ansamblu colector de praf (Fig. 15)

(6) Buton pentru reglare de precizie (Fig. 15)

(7) Piesa de ghidaj dreapta (Fig. 16)

Accesoriile optionale pot fi schimbate fard preaviz.

APPLICATII

O Lucrari de prelucrare a lemnului in special canelare si
sanfrenare.

INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), magina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Reglarea unghiului de fixare a manerului
Unghiul de fixare a manerului poate fi reglat in trei
etape, conform Fig. 1. Utilizati o surubelnitd cu cap
in cruce pentru a slabi surubul mecanic fixat pe maner,
reglati manerul in pozitia dorita si strangeti din nou
surubul mecanic.

MONTAREA $I| DEMONTAREA CUTITELOR

AVERTISMENT

Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia OFF si

scoateti fisa de alimentare din priza pentru a evita

aparitia unor probleme grave.

Montarea cutitelor

Curatati tija cutitului si inserati-o pana la capat in

mandrina cu bucsa elasticd, dupd care trageti-o in

afara aproximativ 2 mm.

Odata cutitul inserat si apasat boltul de blocare care

mentine axul armaturii, folositi cheia de 23 mm pentru

a strange mandrina cu bucsa flexibila in sensul acelor

de ceasornic (vedere de sub rindea). (Fig. 2)

PRECAUTIE

O Dupa inserarea cutitului, verificati dacad mandrina cu
bucsd elastici este bine stransi. In caz contrar,
mandrina cu bucsd elastica se poate deteriora.

—
——

S
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O Dupa ce ati strans mandrina cu bucsa elastica, asigurati-
va ca boltul de blocare nu este inserat in axul armaturii.
in caz contrar, mandrina cu bucsa elastica, boltul de
blocare si axul armaturii se pot deteriora.
Daca utilizati un cutit cu diametrul tijei de 8 mm sau
1/4", nlocuiti mandrina cu bucsa elasticad din dotare
cu una corespunzatoare cutitelor cu diametrul de
8 mm sau 1/4" furnizatd ca accesoriu optional.
2. Demontarea cutitelor
La demontarea cutitelor, inversati ordinea pagilor urmati
la montarea acestora.
PRECAUTIE
Dupa strangerea mandrinei cu bucse elastica, asigurati-
va ca boltul de blocare nu este inserat in axul armaturii.
in caz contrar, mandrina cu bucsa elasticd, boltul de
blocare si axul armaturii se pot deteriora.

8

CUM SE UTILIZEAZA RINDEAUA

1. Reglarea adancimii de taiere (Fig. 3)

(1) Folositi opritorul pentru a regla adancimea de taiere.

(@ Asezati unealta pe suprafata platda a lemnului.

@ Rotiti blocul de oprire astfel incat sectiunea la care
nu este atagat surubul de reglare a adancimii de taiere
de pe blocul de oprire sa ajungd sub opritor. Slabiti
surubul fluture care permite opritorului sa intre in contact
cu blocul de oprire.

(® Slabiti levierul de blocare i apasati corpul uneltei pana

cand cutitul atinge suprafata plana. In acest moment,
strAngeti levierul de blocare. (Fig. 4)

(@ Strangeti surubul fluture. Aliniati indicatorul de adancime
la gradatia "0" a scalei.

(® Slabiti surubul fluture si ridicati-l pand cand indicatorul
se va alinia cu gradatia care reprezintd adancimea de
taiere dorita. Strangeti surubul fluture.

® Slabiti levierul de blocare si apasati corpul uneltei pana
la blocul de oprire pentru a obtine adancimea de taiere
dorita.
Slabirea celor doua piulite ale tijei filetate si deplasarea
acestora n jos va va permite s& coboréti cutitul spre
pozitia extrema cand levierul de blocare este desurubat,
conform indicatiilor din Fig. 5 (a). Acest lucru este util
cand rindeaua se deplaseaza pentru a alinia cutitul la
pozitia de taiere.

Conform indicatiilor din Fig. 5 (b), strangeti atat piulita

superioard, cat si piulita inferioara pentru a asigura

stabilitatea adancimii de taiere.

Daca nu utilizati scala pentru a regla adancimea de

taiere, impingeti in sus opritorul astfel incat acesta sa

nu deranjeze.

2. Blocul de oprire (Fig. 6)

Cele 2 suruburi de reglare a adancimii de taiere fixate
pe blocul de oprire pot fi reglate pentru a stabili
simultan 3 adancimi de taiere diferite. Utilizati o cheie
pentru a strange piulitele pentru ca suruburile de reglare
a adancimii de taiere sd@ nu se sldbeasca.

3. Ghidarea rindelei

AVERTISMENT
Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia OFF si
debransati fisa de alimentare de la prizd pentru a evita
aparitia unor probleme grave.

(1) Ghidaj pentru sablon
Utilizati ghidajul pentru sablon cand folositi un tipar
pentru a produce o cantitate mare de produse cu
forma identica.

B

@
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5.

Conform indicatiilor din Fig. 7, fixati ghidajul pentru
sablon la baza rindele cu doua suruburi suplimentare.
In acelasi timp, asigurati-va ca partea proeminentad a
ghidajului pentru sablon se afla fata in fata cu suprafata
inferioard a bazei rindelei.

Un sablon este un model profilat facut din placaj sau
cherestea subtire.

La confectionarea unui sablon, acordati atentie
deosebitd recomandarilor de mai jos si exemplificate
in Fig. 8.

Cand rindeaua este utilizata de-a lungul planului interior
al sablonului, dimensiunile produsului finit vor fi inferioare
dimensiunilor sablonului cu o valoare egala laturii "A",
reprezentand diferenta dintre raza sablonului si raza
cutitului. Reciproca este adevarata cand rindeaua este
utilizatd de-a lungul partii externe a sablonului.
Fixati sablonul peste piesa de prelucrat. Rindeaua
trebuie finutd astfel incat ghidajul pentru sablon sa se
deplaseze de-a lungul sablonului conform Fig. 9.
Piesa de ghidare in paralel (Fig. 10)

Utilizati piesa de ghidare in paralel pentru a taia si a
sanfrena parile laterale ale materialului.

Introduceti bara de ghidare in orificiul de la baza,
reglati distanta dintre cutit si suprafata de ghidare si
apoi, strangeti puternic surubul fluture (A).

Conform indicatiilor din Fig. 11, fixati partea inferioara
a bazei materialului care urmeaza a fi prelucrat.
Conduceti rindeaua mentinand planul de ghidare pe
suprafata materialelor.

Reglarea vitezei de rotatie (numai la modelul M12VE)
Modelul M12VE este prevazut cu un sistem electronic
de control care permite schimbarea vitezei de rotatie
in timpul functionarii.

Conform indicatiilor din Fig. 12, pozitia "1" de pe
cadran corespunde vitezei minime, iar pozitia "6" -
vitezei minime.

Taiere

PRECAUTIE

O
O

Purtati ochelari de protectie cand utilizati aceasta
unealta.

Mentineti-va mainile, fata si celelalte parti ale corpului
departe de cutit si de piesele rotative ale uneltei, cand
utilizati unealta.

Conform indicatiilor din Fig. 13, indepartati cutitul de
piesele prelucrate si treceti intrerupatorul in pozitia ON
("deschis"). Nu incepeti operatiunea de taiere inainte
ca viteza de rotatie a cutitului s& atingd valoarea
maxima.

Cutitul se invarteste in sensul acelor de ceasornic
(directia sagetii indicate pe bazd). Pentru o maxima
eficientd la tdiere, conduceti rindeaua respectand
directia de avansare indicata in Fig. 14.

NOTA

Daca se utilizeaza un cutit pentru efectuarea canelurilor
adanci, se poate produce un zgomot de taiere strident.
Inlocuirea cutitului uzat va elimina zgomotul ascutit.

UTILIZAREA ACCESSORIILOR OPTIONALE

)
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Ansamblu colector de praf (Fig. 15)

Conectati ansamblul colector de praf pentru a aspira
praful.

Pentru modul de montare, va rugdm sa consultati
instructiunile de manipulare care insotesc ansamblul.

@

Buton pentru reglare de precizie (Fig. 15)
Conectati butonul pentru reglare de precizie pentru a
regla exact adancimea de taiere.

Pentru modul de montare, va rugdm sa consultati
instructiunile de manipulare care insotesc ansamblul.

INTRETINERE S| CONTROL

1.

6.
PR

Lubrifiere

Pentru a asigura o lind deplasare pe verticala a rindelei,
aplicati, din cand in cand cateva picaturi de ulei de
masina pe partile culisante ale coloanelor si suportului
de la extremitate.

. Verificarea guruburilor de montaj

Verificati in mod regulat toate suruburile de montaj si

asigurati-va ca acestea sunt corect stranse. Strangeti
imediat orice surub slabit. In caz contrar, pot sa apara
riscuri grave.

intretinerea motorului

Bobinajul motorului este inima motorului.

Fiti foarte atenti sa nu deteriorati bobinajul si s& nu

il expuneti la ulei sau la apa.

. Verificarea periilor de carbune

Pentru a asigura permanent securitatea si protectia
impotriva socurilor electrice, verificarea periilor de
carbune si inlocuirea acestora va fi efectuata NUMAI
de un CENTRU DE SERVICE AUTORIZAT HiKOKI.
Inlocuirea cablului de alimentare

n cazul in care cablul de alimentare se deterioreaza,
scula va fi transportata la centrul de service autorizat
HiKOKI in vederea finlocuirii acestuia.

Lista pieselor de schimb pentru reparatii

ECAUTIE

Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HIiKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

n mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.

Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de cétre o unitate service autorizatd de HiIKOKI. Aceasta
lista de piese va fi de ajutor daca va fi prezentata
fmpreuna cu masina la unitatea service autorizata de
HiKOKI atunci cand solicitati efectuarea de reparatii sau
de operatiuni de intretinere.

Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a masinii
trebuie respectate reglementérile si standardele nationale
privindvsecuritatea.

MODIFICARI

Sculele electrice HIKOKI sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.

De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HiKOKI

reg

in conformitate cu
lementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu

acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorequnzétoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugam sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiIKOKI.



NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de HIKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatie privind nivelul de zgomot sau de vibratii
Valorile masurate au fost stabilite conform normei EN
60745 si declarate a fi conforme cu ISO 4871.

M12VE

Tip A-nivelul de putere acustica medie: 94 dB(A)
Tip A-nivelul de presiune acusticd medie: 83 dB(A)
Incertitudine KpA: 3 dB(A)

M12SE

Tip A-nivelul de putere acusticd medie: 95 dB(A)
Tip A-nivelul de presiune acustica medie: 84 dB(A)
Incertitudine KpA: 3 dB(A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

MDF de taiere:
Valoarea emisiei de vibratii @h = 8,9 m/s?
Precizie K = 3,4 m/s?

Valoarea totala declarata a fost masurata conform metodei
de testare standard si poate fi utilizatad pentru a compara
o scula cu o alta scula.

De asemenea, poate fi utilizatd in evaluarea preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Vibratiile emise pe durata exploatarii reale a uneltei
electrice pot fi diferite de valoarea totald declarata, in
functie de modul in care este utilizatd unealta.

O A se identifica méasurile de siguranta pentru protectia
operatorului bazate pe estimarea expunerii, in conditii
reale de utilizare (tindnd seama de toate componentele
ciclului de utilizare, cum ar fi timpul necesar pentru
oprire si timpul de functionare in gol la pornirea sculei).

Romana
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Slovenséina

SPLO§NA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektri¢no orodje" v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omrezno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez priklju¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

45

a)

b)

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmodjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
teko¢in, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocéje vkljuéenega elektriénega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

c)

d)

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vtiCnicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatorji, pec¢i in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vleéenje
in izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vroc¢ino, olje,
ostre robove in premiéne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem prikljucite
podaljsek, ki je izdelan za tak$no uporabo.

Z uporabo prikljuéne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zasciteno s
stikalom za diferencni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

(Prevod izvirnih navodil)

Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zasé¢ito za oci.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, Celada ali zascita za usesa, ustrezno uporabljena
v danih pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.
Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesreC vecje.
Preden elektri¢no orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kljuc
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves €as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektri¢no orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblacili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Elektriénega orodja ne preobremenijujte. Za izbrano
delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.

Z ustreznim elektri¢nim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljugiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektricnega orodja.

Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.

Rezalno orodje mora biti ostro in &isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
Elektriéno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri éemer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.



5) Servis
a) Elektricno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

TEHNICNI PODATKI

Slovenséina

PREVIDNOSTNI UKREPI O UPORABI
USMERJEVALNIKA

1. Samostojno delovanje je nestabilno in nevarno.
Poskrbite, da sta oba ro€aja trdno pritriena tekom
delovanja.

2. Takoj po delovanju je bit zelo vro¢. Nikoli se ne
dotikajte bita z golimi rokami.

Model

M12VE | M12SE

Napetost (po podrogjih)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,

Dovod energije*

2000 W 1700 W

Zmogljivost vpenjala

12 mm ali 1/2”

Hitrost v prostem teku

8000 - 22000 min~"

| 22000 min-!

Glavni udar naprave

65 mm

Teza (brez Zice in standardne dodatne opreme)

5,3 kg

*

STANDARDNA DODATNA OPREM

(1
2

Vzporedno vodilo
Vodi¢ z $ablonami ..
(3) lzvijag ..cccoeeveeenene
(4) Vijak za krilo (A).
(5) Vzmet za klju¢avnico
Ne pozabite preveriti standardno dodatno opremo izdelka,
ker se le-ta spreminja po podrocjih.

Standardna dodatna oprema se lahko spreminja brez
predhodnega obvestila.

'\JM_L_L._A

1ZBIRNA DODATNA OPREMA - prodaja se
posebej

(1) Vodi¢ z $ablonami

T jﬂ
LA

B Dno podbaze

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm

4,5 mm

25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

Ne pozabite preveriti napisno plos¢€ico izdelka, ker vsebuje razlicne podatke po podrogjih.

(2) S¢itnik vpenjala (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

Vpenjalo (8 mm)

Vpenjalo (1/4")

Komplet za zbiranje praha (SI. 15)

Roc¢aj za natan¢no nastavljanje (SI. 15)

(7) Ravno vodilo (SI. 16)

Izbirna dodatna oprema se lahko spreminja brez
predhodnega obvestila.

PODROCJA UPORABE

O Obdelava lesa, posebej brazdanje in posnetje robov.

PRED DELOM

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
ploséi izdelka.

2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikag prikljuéen na vtiénico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo &im krajsi.
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4. Nastavljanje kota priklju¢ka na roc¢aju
Kot prikazuje Sl. 1, kot priklju¢ka na ro¢aju se lahko
nastavi v treh korakih. Uporabite izvija¢ s pozitivno
glavo, da bi popustili vijak stroja, ki je pritrien na rocaj,
prilagodite roc¢aj v Zeljeni polozaj in znova zategnite
vijak stroja.

INSTALIRANJE IN ODSTRANJEVANJE BITOV

OPOZORILO
Ne pozabite izklopiti elektricno energijo na OFF
(izklopljeno) in odklopiti vti€nico iz sprejemnika, da bi
se tako izognili resnim problemom.

1. Instaliranje bitov

(1) Pocistite in vstavite vodilo bita v vpenjalo do dna
vodila, in potem ga povlecite nazaj za priblizno 2 mm.

(2) Ko je bit vstavljen in pritiska pin za zaporo, ki drzi
drzaj armature, uporabite 23 mm izvija¢ in trdno
zategnite vpenjalo v smeri urnega kazalca (¢e gledamo
od spodaj usmerjevalnika). (SI. 2)

POZOR

O Poskrbite, da je vpenjalnik trdno zategnjen po vstavljanju
bita. Ce ni, lahko pride do poskodovanja vpenjala.

O Poskrbite, da pin za zaporo ni vstavljen v drzaj armature
potem ko ste zategnili vpenjalnik. Ce to ne naredite,
lahko pride do poskodovanja vpenjala, pina za zaporo
ali drzaja armature.

(8) Ko uporabljate vodilo bita s premerom 8 mm ali
1/4", zamenjajte vpenjalo iz opreme s tistim za vodilo
bita s premerom 8 mm ali 1/4", ki je naveden kot
izbirna dodatna oprema.

2. Odstranjevanje bitov
Pri odstranjevanju bitov sledite korakom za instaliranje
bitov v obratnem vrstnem redu.

POZOR
Poskrbite da pin za zaporo ni vstavljen v drzaj armature,
potem ko ste zategniti vpenjalo. Ce to ne naredite,
lahko pride do poskodovanja vpenjala, pina za zaporo
in drzaja armature.

KAKO UPORABLJATI USMERJEVALNIKA

Prilagodite globino reza (SI. 3)

Uporabite drog z zamaskom, ko Zelite prilagoditi globino

reza.

Polozite orodje na ravno leseno povrsino.

Obrnite kos z zamaskom tako da oddelek na katerega

vijak za nastavljanje globine reza na kosu z zamaskom

ni pritrjen, pride na dno droga z zamaskom. Popustite
vijak na krilu tako da drog z zamaskom pride v kontakt

s kosom z zamaskom.

Popustite roCico za zaporo in pritisnite telo orodja,

dokler se bit ne dotika ravne povrsine. V tem trenutku

zategnite rocico za zaporo. (Sl. 4)

(@ Zategnite vijak za krilo. Poravnajte kazalnik globine z
graduirano skalo “0”.

(® Popustite vijak za krilo in dvignite, dokler se kazalnik
ne poravna z graduacijo, ki oznacuje Zelijeno globino
rezanja. Zategnite vijak za krilo.

(® Popustite rocico za zaporo in pritisnite telo orodja

navzdol, dokler kos z zamaskom ne dobi Zelejeno

globino rezanja.

®e ==

©
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(2) Kot je prikazano na Sl. 5 (a), vam bo popusc¢anje dveh
matic na stebru z navojem in njihovo premikanje navzdol
omogocilo premikanje navzdol do konénega polozaja
bita, ko je rocica za zaporo zrahljana. To je v pomo¢
pri premikanju usmerjevalnika zaradi poravnavanja bita
s polozajem rezanja.

Kot je prikazano na Sl. 5 (b), zategnite zgornje in

spodnje matice zaradi zavarovanja globine rezanja.

Ko ne uporabljate skalo za nastavljanje globine rezanja,

drog z zamaskom potisnite navzgor, tako da vam ni

vV napoto.

2. Kos z zamaskom (Sl. 6)

2 vijaka za nastavljanje globine reza, ki sta pritrjena
na kos z zamaskom, se lahko prilagodita zaradi
istoCasnega nastavljanja 3 razliénih globin rezanja. Za
zategovanje matic uporabite izvija¢, tako da se vijaki
za nastavljanje globine reza ne zrahljajo v tem trenutku.

3. Vodenje usmerjevalnika

OPOZORILO

Ne pozabite izklopiti elektricno energijo na OFF

(izklopljeno) in odklopiti vti€nice iz sprejemnika, da bi

se tako izognili resnim problemom.

Vodi¢ z Sablonami

Uporabite vodi¢ z Sablonami, ko uporabljate $ablono

za proizvajanje velike koli¢ine identi¢éno oblikovanih

izdelkov.

Kot je prikazano na Sl. 7, zavarujte vodi¢ z $ablono

na bazo usmerjevalnika z dva dodatna vijaka. V tem

trenutku poskrbite, da je stran za projekcijo vodica z

Sablono obrnjena proti spodnji povrSini bazi

usmerjevalnika.

Sablona je kalup za profiliranje, ki je narejena iz

vezanega lesa ali tankega gradbenega lesa.

Pri izdelavi $ablone obrnite posebno pozornost na

stvari, ki so opisane spodaj in so prikazane na SI. 8.

Ko usmerjevalnik uporabljate zraven notranje ravnine

Sablone, bodo mere konénega izdelka manjSe od mer

Sablone za znesek, ki je enak meri “A”, ki je razlika

med polmerjem vodi¢a z Sablono in polmerjem bita.

Obratno velja za uporabo usmerjevalnika zraven

zunanjosti $ablone.

Zavarujte Sablono na delovni kos. Usmerjevalnika polnite

tako, da se vodi¢ z $ablono pomika zraven $ablone,

kot je prikazano na SI. 9.

Vzporedno vodilo (SI. 10)

Vzporedno vodilo uporabite za rezanje pri brazdanju

in posnetju robov, zraven strani materiala.

@ Vstravite vodilno palico v odprtino v bazi, prilagodite
razdaljo med bitom in povrSino vodila, in potem trdno
zategnite vijak za krilo (A).

@ Kot je prikazano na Sl. 11, varno pritrdite dno baze
na predelano povr§ino materialov. Usmerjevalnika
polnite, medtem ko ravnino vodila drzite na povrsini
materialov.

4. Prilagojevanje hitrosti obra¢anja (samo za model
M12VE)

Model M12VE ima sistem za elektronsko upravljanje,
ki omogoc€a spremembe v vrt/min brez korakov.
Kot je prikazano na Sl. 12, polozaj kazalnega
instrumenta “1” je za minimalno hitrost, in polozaj “6”
za maksimalno hitrost.

5. Rezanje

POZOR

O Med uporabljanjem tega orodja nosite zascito za oci.

O Svoje roke, obraz in ostale dele telesa drzite stran od
bitov in vseh ostalih obragajoc¢ih delov, medtem ko
uporabljate orodje.

@
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(1) Kot je prikazano na Sl. 13, odstranite bit iz delovnih
kosov in pritisnite rocico za stikalo navzgor na polozaj
ON (vkloplieno). Ne zacenjajte s rezanjem, dokler bit
ne doseze polno hitrost obracanja.

(2) Bit se obraca v smeri urnih kazalcev (smer puscice,
ki je prikazana na bazi). Za maksimalno ucinkovitost
rezanja polnite usmerjevalnik v skladu s smerjo polnjena,
ki je prikazana na Sl. 14.

OPOMBA
Ce se obrabljen bit uporabi za delanje globokih brazd,
se lahko slisi visok zvok pri rezanju.

Z zamenjavo obrabljenega bita z novim boste eliminirali
ta zvok.

UPORABA IZBIRNE DODATNE OPREME

(1) Komplet za zbiranje praha (Sl. 15)
Povezite Cistilec kompleta za zbiranje praha, da bi
zbirali prah.
Za nacine instalacije preberite navodila o ravnanju, ki
ste ga dobili skupaj s kompletom.

(2) Rocaj za natanéno nastavljanje (SI. 15)
Povezite roCaj za natan¢no nastavljanje, da bi lahko
natan¢éno prilagodili globino rezanja.
Za nacine inStalacije preberite navodila o ravnanju, ki
ste ga dobili skupaj s kompletom.

VZDRZEVANJE IN PREGLED

1. Oljenje
Da bi omogodili gladko vertikalno pomikanje
usmerjevalnika, ob&asno nanesite par kapljic strojnega
olja na drseCe kose stebra in konc¢ne konzole.

2. Pregled vijakov za montazo
Redno pregledujte vse vijake za montazo in poskrbite,
da so pravilno zategnjeni. Ce je kateri koli vijak zrahljan,
ga takoj znova zategnite. Ce to ne naredite, lahko pride
do resne nevarnosti.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitia ne poskodujete in/ali
zmodite z oljem ali vodo.

4. Pregled ogljikovih S¢etk
Zaradi vaSe varnosti in zaS¢ite od elektricnega udara
mora pregled in zamenjavo ogljikovih $€etk na tem
orodiju opraviti SMO HiKOKI POOBLASCENI SERVISNI
CENTER.

5. Zamenjava dovodnega kabla
Ce je dovodni kabel Orodja po$kodovan, se mora
Orodje vrniti v HIKOKI pooblas€en servisni center, kjer
se kabel zamenja.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled HIKOKI elektricnega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center HIKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj dolocite
pooblaséenemu servisnemu centru HiKOKI.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru HiKOKI
skupaj z orodjem izroCite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

Slovenséina

SPREMEMBE
HiKOKI elektri¢na orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovej$e tehnoloske
napredke.
Torejse lahko nekateri deli, spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasc¢eni servisni center HiKOKI.

OPOMBA

Zaradi HIKOKIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.

Informacije glede lete€ega zvoka in vibracij
Izmerjene vrednoste so dolo¢ene v skladu z
EN 60745 in so prijavljene v skladu z ISO 4871.

M12VE

Izmerjena raven moci zvoka ponderiranega po A: 94 dB(A)
Izmerjena raven pritiska zvoka ponderiranega po A: 83
dB(A)

Negotovost KpA: 3 dB(A)

M12SE

Izmerjena raven moci zvoka ponderiranega po A: 95 dB(A)
Izmerjena raven pritiska zvoka ponderiranega po A: 84
dB(A)

Negotovost KpA: 3 dB(A)

Obvezna uporaba zas¢ite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

MDF za rezanje:
Emisija vibracije @h = 8,9 m/s?
Negotovost K = 3,4 m/s?

Celotna deklarirana vrednost vibracije je izmerjena v skladu
s standardno metodo testiranja in se lahko uporabi za
primerjavo orodij.

Lahko se uporabi tudi v predhodni oceni izlaganja.

OPOZORILO

O Emisija vibracije med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od deklarirane celotne
vrednosti, kar je odvisno od nacinov, na katere se
orodje uporablja.

O Za identificiranje varnostnih mer za za$¢ito operaterja,
ki se bazirajo na oceni izlaganja v dejanskih pogojih
uporabe (ob upostevanju vseh delov delovnega kroga,
kot so ¢asi, ko se orodje izklopi, in kadar dela v
prostem teku, kot dodatek Casu sprozitve).
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Pycckuia

OBLUME NPABUNA BE3OMACHOCTU NMPU PABOTE
C ANEKTPONHCTPYMEHTOM

/N NMPEQYNPEXAEHVE

MpouTuTe Bee npaBuna 6€30MacHOCTU M MHCTPYKLUM.

He BbinofIHEHME MPaBUM U UHCTPYKLWIA MOXET [pUBECTU K
IOPAXEHNIO INEKTPUHECKUM TOKOM, MOXapy W/MiuM CepbesHoi

TpaBwme.

CoxpaHsiiTe Bce NpaBuUia U MHCTPYKLUKM Ha byAyuiee.

TepMuH "371eKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
npeAoCTOPOXHOCT OTHOCUTCS K dKcnayaTupyemomy Bamu
97IEKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETeBO PO3ETKM (C CeTeBbiM
LIHYPOM) WS 3IEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT aKKyMyIATOPHOI
6batapeun (6ecrpoBogHoOMY).

1) bBesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a)

b)

c)

MoaAepxuBanTe YUCTOTY M Xopoluee OCBeleHMe Ha
paboyem mecTe.

bBecropsigoK 1 nioxoe 0cBeLYeHUe MPUBOAAT K HECHacTHbIM
crydasam.

He wucnonb3yiiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXalolMX YCIIOBUSX, Hanpumep, B
HenocpefCcTBEeHHOMN 65IM30CTH OrHeonacHbIX XNUAKOCTEH,
rOpHYMX rasoB unu nerKosocnnameHnwmeﬁcn nblSn.
ONEeKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE MOryT
BOCM/1aMeHUTb blflb UM UCMapeHUs.

Oepxute aeteit u Habnwgawwmx Ha 6e3onacHom
paccTosiHum BO Bpems aKcnnyarauuu
3NeKTPONHCTPYMEHTa.

OTBIGYEHNE BHUMAaHUSI MOXET CTaTb Aana Bac I'IpM‘-IMHOl/lV
r1oTepu yrnpaBrieHus.

2) JnekTpobe3onacHoOCTb
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a)

b)

c)

d)

e)

CeTeBble BUIIKM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB [AONKHbI
COOTBETCTBOBaTh CETEBOI pO3eTKe.

Hukorga He moaudMuupyiTe WTENCENbHYIO BUIKY
HUKOWM 06pasom.

He ucnonb3ayitte HMKakue ajantepHble NepexofHUKN C
3a3eMNIeHHbIMK (3aMKHYTbIMK Ha 3emnio)
9N1eKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemoguepuynpoBaHHble  WITENCENbHbIE  BUMKM 1
COOTBETCTBYIOWME UM CETEBble PO3ETKM yMEHbLIAT
0nacHOCTb MOPaXEHNs 3EKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNIoM K 3a3eMIE€HHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K TpybonpoBofam, paguatopam, KyXOHHbIM
NANUTaM U XONI0AUNbHUKAM.

Ecnn Bawe Teno conpukocHeTCS C 3a3eMIeHHbIMU
MOBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXeHus
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

He nogsepraiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI ieNCTBUIO BOAbI
Wnu BRaru.

Mpn nonagaHum BoAbl B 37MEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT
0MAacHOCTb MOPaXEHNS INEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHO obpaujaiiTech co WHypom. Hukorga He
riepeHocTe 3NEeKTPONHCTPYMEHT, B3IBUMCH 3a WHYP, He
TAHUTE 3a WHYP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOeAAMHEHNS ANEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
Pacnonaraitte WHyp nopganblue OT UCTOYHNKOB Tenna,
HedhTenpoAyKTOB, NPEAMETOB C OCTPbIMM KPOMKaMN U
ABUXYLMXCA feTanei.

MoBpexzeHHble W 3amyTaHHble LWHYPbI yBEINYUBAIOT
0NAacHOCTb MOPAXEHUS INMEKTPUHECKIM TOKOM.

Mpu oakcnnyatauum ONEKTPOUHCTPYMEHTa BHe
NnomeLeHunit, UCMONb3YHTE YANNHUTENbHBIA WHYP,
npefHa3sHa4eHHbli AN NCMONIb30BaHNSA BHE NMOMELLEeHUs.

3)

4)

(MepeBoa opUrMHanbHbIX UHCTPYKLWIA)

Wcnonb3oBanne WHypa, NpeaHasHa4yeHHoro A paboTsl
BHE MOMELYEeHNA, YMEHbIUNT OMacHOCTb MOPaXeHus
SNIEKTPUHECKIM TOKOM.

f) Mpu akcnnyaTauum 3NeKTPOMHCTPYMEHTA BO BaXKHOM
cpefe, UCToNb3yiATe YCTPOCTBO 3aLyUTHOTO OTKITIOHEHUS
(RCD) nctouHuka nutaHums.

Ucnonb3osanne RCD yMeHbLWNT OMacHoCTb MOPaXeHns
SN1EKTPUHECKUM TOKOM.

JInyHan 6esonacHoCcTb

a) byabTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CHUTyauusm,
BHMMaTeNbHO cnefuTe 3a CBOMMMU [eNCTBUAMMN U
pykoBofCTBYWTeCb 3ApaBbiM  CMbICSIOM  MpMU
9KCnNyaTayuu ANeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, KorAa Bbl yctanu
WNN HaxoAUTEeChb NOA BNMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
MNN neKapcTBEHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHUSI BOBPEMS 3KCryatayun
9/IeKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEPbe3HOM
Tpasme.

b) WcnonbayiiTe MHAMBMAYaNbHbIE CPEeACTBa 3alUUTHI.
Bcerpja HapeBaiiTe cpeficTBa 3alyThl rNas.
3awutHoe CcHapseHue, Hanpumep, MPOTUBOMbINEBOM
pecruparop, 3aluTHas 00yBb C HECKOSIb3KOM MOAOLIBON,
3alYUTHBIV LLNIEM-KACKa UM CPeiCTBa 3alyuTbl OpraHoB Criyxa,
ueronb3yemble 4151 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUIA, yMeHbLLAT
TPaBMbl.

c) WsberaiiTe HenpegHaMepeHHOro BK/TIOYEHUS ABUraTens.
Y6epgutecb B TOM, YTO BbIK/lo4aTeNb HaxoAuTCS B
NOJIOXKEHUN BbIK/IOYEHUS nepef NOAHUMaHUEM,
NepeHOCKOi UNN NofcoeAvHEHUEM K CeTeBOW po3eTke W/
WnK1 NopTaTMBHOMY 6aTapeiiHOMy UCTOHHWKY NUTaHUA.
[epeHocka 31eKTPOMHCTPYMEHTOB, Koraa Bel naney gepxuTe
Ha BbIK/IOYaTene, nm nogcoeanHeHne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBOM po3eTke, Korga
BbIK/t04aTeb 6yAET HAXOAUTLCS B MOMOXKEHUN BKITIOYEHNS,
NPMBOANT K HECHACTHBIM CITy4asim.

d) CHumuTE BCe perynMpoBOoYHbIE UK rae4Hble KNo4m nepes

BKITI04EHUEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTa.
[aey4Hbli MM perynnpoBOYHbINA KJTI0Y, OCTaB/I@HHbINA
npuKpenneHHsIM K Bpawjarowesics  getann
9/IeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSYHEHMIO
TPaBMmbl.

e) He TepsanTe yctonumBocTb. Bce Bpems umenTe Touky
ornopbl 1 COXpaHsaTe paBHOBECHE.

370 NOMOXET JyHiLe yrpaBrisiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B
HenpeABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

f) Ope.aitTecb Hagnexauwum obpasom. He HafeBaiiTe
NPOCTOPHYI0 OAEXAY NN 0BENTUPHbIe u3genus. flepxure
BOMOCHI, OAieX/y U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue OT
ABUXYLYMXCA YacTen.
lMpocTopHas ofexpa, IoBE/MPHbIE U3[EIMS WM AITMHHBIE
BOJIOCHI MOTYT M0MAacTb B ABWXKYLYNECS HACTU.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl yeTpoiicTBa ANA NpUCOefUHEHUS
npucnocobnexuit Ans otBofa M cbopa nbinu, ybeguTech
B TOM, Y4TO OHM MPUCOEAUHEHbl U UCNONb3YIOTCA
Hafinexauyum obpasom.

Wcnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPONCTB MOXET YMEHbLIMTb
0nacHoCTY, CBA3aHHbIE C MbINbO.

Jkennyataums u 06¢cnyXXuBaHue ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiite aneKTpouHCTpymeHT. McnonbayiTe
Hagnexauwun ans Bawero npuMeHeHus
3NIeKTPOMHCTPYMEHT.
Hapgnexalymi aneKTpOUHCTPYMEHT by4eT BbIMOSHATL paboty
JlyHile U HagexHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbIA
OH paccyuTaH.



Pycckuia

b) He ucnonb3yitTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT € HeucnpasHbiM  5) O6cnyxuBaHue

BbIK/Nlo4aTeIeM, eCniu ¢ ero Nomoublo Henb3s byaet
BKIHOYUTD W BbIKIIOYUTb UHCTPYMEHT.
Kaxzblii 371eKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIM HE/b3S YNpaB/sTh
C MOMOLLbIO BbIK/TIOYaTeNs, byAeT NpeaCcTaBIsATb OMaCHOCTb,
u ero 6yseT Heo6X04MMO OTPEMOHTMPOBATb.

c) OTcoeanHuTe WTENCENbHYIO BUMKY OT UCTOYHUKA NUTaHUA
n/iunu nopTaTUBHbIA 6aTapeiHbIA UCTOYHUK NUTaHUA OT

a) 06cnyxuBaHue Balero aneKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHO

BbINONHATLCA KBaNUULMPOBaHHbIM NpeAcTaBUTENEM
PEMOHTHOW cnyX6bl ¢ UCNONb30BaHWEM TOJNIbKO
MAEHTUYHbBIX 3aNacHbIX YacTei.

370 obecneunt COXpaHHOCTb M  6€30MacHOCTb
97IEKTPONHCTPYMEHTA.

ANEeKTPOMHCTPYMEHTa nepef Ha4anom BbinonHeHusi kakoii-  MEPA MPEJJOCTOPOXXHOCTU

60 M3 perynupoBoK, nepef CMeHoi NpuHagnexHocTe  [lepxuTe noganblue OT feTeil U HEMOLHbIX NioAeH.

WK XpaHeHWeM 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB. ECnu MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCA, UX CNefAyeT XpaHUTb B
Takue npogunakTnyeckne mepb 6e30MacHOCT yMEHbLAT — HEeAOCTYNHOM ANA AeTed N HEMOLHbIX NiofeNn MecTe.

0nacHoCTb HernpegHaMepeHHOro BKIIOYeHWAa AgBuratesis

EKTDOMHCTDYMEHTE. MEPbI MPEQOCTOPOXXHOCTU MPU

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI B
HeJJOCTYMHOM ANs AeTel MecTe, U He pa3peLuanTe noasm,

MUCMNOJIb30BAHUUN ®PE3EPOBAJIbHOM

He 3HalOWMM Kak o6palaTbesi C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM MALUWHbI

MNK He U3Y4MBLUMM AaHHOe PYKOBOACTBO, paboTaTth C
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPOUHCTPYMEHTbI MPEACTAaBASIOT ONACHOCTb B pyKax
Hero4roToBJIeHHbIX nosib30BaTene.

e) CopepXute 3NeKTPONHCTPYMEHTbI B MCNPaBHOCTM.
MpoBepbTe, HET NN HECOOCHOCTU WNMU 3aefaHus
[ABUXYLUMXCS YacTeil, NOBPEXAeHNs aeTarnei unm Kakoro-
nnbo fpyroro 0bCTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOB/UATHL
Ha (hyHKLMOHMPOBaHUeE 31IEKTPONHCTPYMEHTOB.

Mpn Hanuumu noBpexAeHUs OTPEMOHTUPYUTe
3NIeKTPOMHCTPYMEHT Nepef ero aKcnyarauve.
Bonblloe KOIMYECTBO HECHYACTHbIX Crly4aeB CBSI3aHO C
N710XUM 0OCITyXNBAHNEM 371EKTPOUHCTDYMEHTOB.

f) CopepxuTe pexylume MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOYEHHbIMM
M YUCTBIMM.

Hagnexauyum obpasoMm cogepxalynecs B WCIPaBHOCTU
pexyLwmne UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PexyLyumMn KpoMKamun
6y[yT MeHblle 3aefaTb W Gy[yT Jierye B yrpaBrieHWN.

g) Wcnonb3ayiite 3neKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTH,
Hacagku n T.n. B COOTBETCTBMM C faHHbIM PYKOBOACTBOM,
NPUHMMas BO BHUMaHME yCrI0BUS M 06beM BbINONHAEMOM
paboTbl.

Wcnonb3oBaHne OSJ/IEKTPONHCTPYMeHTa [4/14 BbINOJIHEHUS
paboT He Mo NPSIMOMY Ha3HAYEHWI0 MOXET MPUBECTU K
onacHon cuTyauyum.

1.

TEXHNWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

Mcnonb3oBaHne cTaHKa OAHOW PYKOW OnacHo u
HegonycTumo. Mepeg Mcrnonb3oBaHuem
y[0CTOBEpbTECh, HTO 06€ PyHKM NPOYHO 3aKpeneHbl.
HenocpeAcTBEHHO Noce UCNONb30BaHUS pe3eL| O4eHb
ropaumn. Hu npu Kakumx 06CTOATENbCTBAX He
[oTparvBanTecb ronbiMM pykamm K pesy.

Mogenb M12VE

| M12SE

HanpsxeHue (no pernoHam)* (110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) U

MoTpebnsemasn MOLWHOCTL* 2000 W

| 1700 W

MoOLLYHOCTb LiaHroBOro nNaTpoHa

12 Mm unm 1/2"

Yucno 060poTOB XONOCTOro Xo4a 8000 — 22000 MuH""

| 22000 MuH-"

BenuuuHa xofja kopnyca

65 Mm

Bec (6e3 kabens n ctaHgapTHbIX
KOMMEKTYIOLWMX AeTanen)

5,3 kr

*MNpoBepbTe NAcCNOPTHYO TabNMYKY Ha U34enun, Tak Kak OHa MEHAEeTCs B 3aBUCUMOCTU OT permoHa
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Pycckuia

CTAHOAPTHbBIE AKCECCYAPbDI

(1) MapannenbHan HaNPABASIOLUAN ....cceerverueereereerieereens
(2) PerynaTtop wabnoHa..
(3) MaeyHbIn KoY
(4) CtonopHbIn 60NT C 3arHyTbiM CTEPXHEM (A) .......
(5) CtonopHasi npy>uHa .
Mpocum NpoBepATL CTaHAAPTHBIE aKceccyapbl K NPOAYKTY,
MOCKOJIbKY OHW MOTYT MEHSITbCS B 3aBUCUMOCTV OT PErMOHOB.
Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

NN oo

OONOJIHUTEJIbHBIE AKCECCYAPbDI
— npopgalTcs  OTAesNIbHO

(1) PerynsTtop wabnoHa

o

U’__ '; _J [lHo nop6asbl

A B C
16,5 mm 18 mm
18,56 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,6 mm 30 mm

(2) LanroBbii natpoH (8 x 6)

8 mm

— ¢E
TE

20 mm

(3) LiaHroBsbin naTpoH (8 mm)

(4) UaHroBbin naTpoH (1/4”)

(5) YctpoucTso gnsa cébopa nbinu (Puc. 15)

(6) Pykositka To4HoM perynuposku (Puc. 15)

(7) Mpsimoe HanpaBsnsioLlee ycTponcTso (Puc. 16)

Habop gononHMTEnNbHbIX akceccyapoB MOXET ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O [epeBoobpabaTbiBatoime paboTbl MO NOAPABHUBAHMIO
N 3aKpYrneHuto KpoMoK.

noAroToBKA K 3KCMNYATALUKU

1. WCTOYHMK 3/M1eKTponuTaHus
Mpocneaute 3a TeM, YTOObl UCMOSIb3YEMbIA UCTOHHUK
ANEeKTPONUTaHMsA COOTBETCTBOBAN TpebOoBaHWAM K
VCTOYHWKY 3MEKTPONUTaHUS, yKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuyke unsgenus.
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2. Mepeknioyatenb “Bkn./ Boikn.”
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTcsa B
nono>xeHnn "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wTencenb
B PO3ETKY, a NepeKnoyaTernb HaXoAUTCSA B MOJIOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HeMeAsleHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHOW CEepPbE3HON TpaBMbl.

3. YgnuHurtenb
Korga pabouas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9NeKTPONUTaHWsA, MNONb3yWTeCb YANUHUTENEM.
Yanueutens AoMKeH uMeTb Tpebyemyio nnowadb
nornepeyHoro cevyeHuss n obecnedmsaTb paboTy
VWHCTPYMEHTa 3aAaHHoW MolHocTW. PasmatbiBaiite
yAMHUTENb TONMbKO Ha peanbHO Heobxoaumylo ANs
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWS ANUHY.

4. YcTaHOBKa yrna HakKfioHa py4yku
Kak nokasaHo Ha Puc. 1, yctaHoBKa yrna HaksoHa
PYy4YKM MOXeT OCylWecTBNATbLCA B TpW 3Tana.
Mcnonb3yiTe KpecToobpasHyld OTBEPTKY, 4YTOObLI
0CnabuTb KPeneXHbli BUHT, 3aKPEeneHHbIN K py4Ke,
YCTaHOBUTE PY4KYy B >X€naemyto No3uLmio 1 NoBTOPHO
3aTAHUTE KPEneXHbI BUHT.

YCTAHOBKA U YOANEHUE PE3LIOB

NPEAOCTEPEXEHMUE
Bo n3bexxaHue HecHacTHbIX Cny4aeB y40CTOBEPbTECH,
YTO Bbl BbIK/IOYUN NUTaHWe N 0TCOeANHUAN Npuéop
OT 3NeKTpoceTy.

1. YcraHoBKa pes3uos

(1) Ounctute M BCTaBbTE XBOCTOBMK pe3ua B Li@HroBbli
naTpoH Moka OH He AOCTUrHEeT AHa, MOTOM MOTAHWUTE
ero Hasaj, NpuYMepHO Ha 2 MM.

(2) Korpa pesel BCTaBMEeH U AaBUT Ha CTOMOPHbIV WTUAT,
Aepxalmii apMaTypHbIA Ban, BO3bMUTE TaeyHbIN KoY
23 MM M Kpenko 3aTAHUTE LAaHroBbll MaTpoH Mo
4acoBOWN CTpenke. (BuA u3-nof pe3epHOro CTaHka).
(Puc. 2)

OCTOPOXHO

O TMocne ToOro, Kak Bbl BCTaBUTE peseLl, y0CTOBEPbTECD,
YTO Li@HroBbll NATPOH Kpenko 3aTsHyT. Ecnu Bbl 9T0
He caenaeTe, TO NoBpeAuTe LAHrOBbIA NaTPOH.

O TMMocne TOro, Kak Bbl 3aTAHWTE LAHroBbli NaTPOH,

yZ0CTOBEPbTECH, YTO CTOMOPHbIWA WTUKT He BCTaBeH

B apmaTtypHbli Ban. Ecnu Bbl 3TO He cpenaeTte, TO

noBpeanTe LAHTOBbIA MATPOH, CTOMOPHbIA WTUPT U

apmaTypHblii Ban.

Mpu ncnonb3oBaHWM XBOCTOBKKA peslia AuameTpoM 8

MM unu 1/4" 3ameHUTe YCTaHOBMIEHHbLIN Li@HroBbIv

naTpoOH Ha Li@aHroBbI NaTPOH AN XBOCTOBMKA pesua

Avametpom 8 MM unu 1/4", KOTOpbIA MocTaBnseTcs

Kak [orosiHUTeNbHast NPUHaASIeXXHOCTb MO 3akasy.

2. YpaneHue pe3uoB
Mpu ypaneHun pesuos, cnepyinTe MyHKTam ux
yCTaHOBMEeHUs1 B 06paTHOM nopsike.

OCTOPOXHO
Mocne TOro, Kak Bbl 3aTSHUTE LAHTOBbLIA MATPOH,
yZ0CTOBEPbTECh, YTO CTOMOPHbIWA WTUCT He BCTaBMEH
B apmaTtypHbin Ban. Ecnu Bbl 39TO He cpenaeTte, TO
noBpeaMTe LAHIOBbIA MATPOH, CTOMOPHbIA WTUPT U
apmaTypHblin Bar.

(3
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KAK UCMOJIb30BATb ®PE3EPHbIA CTAHOK

-

=

1. YcraHoBKa rny6uHbl pesaHus (Puc. 3)
(1) C nomolyblo OrpaHN4UTENs OTPerynupyimTe rnybuHy

pesaHus.
YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha MNJIOCKON [epeBsHHO
NOBEPXHOCTU.

[MoBepHMTE CTOMOPHLIN 6MOK Tak, 4YTOObI AeTanb, K
KOTOPON HEe NPUKPenneH BWUHT YCTAHOBKW rNy6uHbI
pesaHus, nogowna Ko AHy orpanuymTensi. OcnabbTe
CTOMOPHbIN 6ONT C 3arHyTbIM CTEPXKHEM A1 KOHTaKTa
OorpaHN4UTenst CO CTOMOPHBLIM OGFIOKOM.

OcnabbTe CTOMOPHbIA pbidar U HaXMWTe Ha Kopnyc
MHCTPYMEHTa noka peseL, He JOTPOHETCH A0 MIOCKON
NOBEPXHOCTU. 3aTSAHUTE CTOMOPHbIA pbldar Ha 3AToW
ctaguu. (Puc. 4)

3aTAHWTE CTOMOPHBLIN GONT C 3arHyTbiM CTEPXHEM.
BbIpoBHATE MHAMKATOP FNYy6UHbI Ha AeneHun “0”.
OcnabbTe CTOMOPHbIA 6ONT C 3arHyTbiM CTEPXHEM U
noAHMMUTE MOKa WHAMKATOP He MopaBHAETCH C
AeneHneMm, MokasblBaloWUM Xenaemyto rnyobuHy
pesaHusi. 3aTsHWTE CTOMOPHbIA 6ONT C 3arHyTbiM
CTEepXXHEM.

[ins nony4eHns xenaemon rnybuHbl pesaHus ocnabbte
CTOMOPHbIN pblHar U HAXXMWUTE Ha KOPMYC MHCTPYMeHTa
noka cTornop He 3abrokupyeTcs.

Kak nokasaHo Ha Puc. 5 (a) ocnabneHue aByx raek
Ha CTepXHe C pe3bbon U WX nepeaBuKeHue BHU3
NO3BONWUT BaM CMyCTUTLCH A0 MaKCMMalnbHO HU3KOro
nofioXeHns pesua, ecnum ocnabneHa cTonopHas
pykosTka. OTO MONE3HO Mnpu nepeaBMIKEeHUN
pesepHOro cTaHka [ANs BblpaBHMBAHUS pesua C
MONIOXXEHNEM pe3aHus.

Kak nokasaHo Ha Puc. 5 (b), 3aTaHuTe BepxHiolo n
HVDKHIOKO ravikv Ans obecrneqeHust rybuHbl pesaHus.
Ecnu Bbl He nonb3yeTecb LIKanon ANA yCTAHOBKU
rNy6uHbl pe3aHnsl, OTTOSNIKHUTE OrpaHnM4uTesNb, YTOObI
OH He Haxogusncs Ha nyTu.

CTtonopHbIn 650K (Puc. 6)

[lBa BMHTaA YCTAHOBKM TrnAybuMHbl pe3aHus,
NPUKpPEeneHHble K CTOMOPHOMY 650Ky, MOXHO
oTperynuposaTtb TakK, 4YTO6bl OLHOBPEMEHHO
ycTaHaBnueatb 3 pasHble rNy6uHbl pes3aHus.
Vcnonb3yiTe raeyHbli K4 ANA 3aTArMBaHWA raek
TakK, 4To6bl B 3TO BpemMsi He 0Cnabunucb BUHTbI
YCTaHOBKM [NyOUHbI pe3aHus.

Kak HanpaBnsTb hpesepHbIii cTaHOK
EAOCTEPEXEHMUE

Bo nsbexxaHme HecHacTHbIX CNy4aeB yA0OCTOBEPbTECH,
YTO Bbl BbIK/IOYUIM MUTAHWE U OTCOEAVHUNY Npr6op
OT 3/1IeKTpOoCeTH.

PerynaTtop wabnoHa

Mpun NpuMeHeHnn WwabnioHa Heo6Xo4MMO MCMOSb30BaTbL
perynatop wabnoHa Ans npoussoAcTBa 60JbLIOTO
KONMnyecTsa M3Aenuin UaeHTUYHOW HOopMbl.

Kak nokasaHo Ha Pwuc. 7, 3admKcmpyinte perynsatop
wabnoHa Ha ocHoBe (pe3epoBasibHOro CTaHkKa C
MOMOLLBIO ABOX [OMOSHUTENbHBIX BUHTOB. Mpu aTOM
6OKOBOW BbICTYN perynatopa wabnoHa JormkKeH ObiTb
HanpaBsieH Ha 30HY KOHTaKTa (hyHAaMeHTa-0CHOBaH!s
bpesepHoOro craHka.

LLlabnoHom siBnsieTcs npochusibHas hopma U3 KneeHHom
haHepbl MM TOHKOro Aepesa.

Mpy usrotoBneHnn wabnoHa Heobxoaumo obpaiiaTb
0co60e BHUMaHWE Ha MpUBELEHHbIE HMXKE MOMEHTHI,
WUNNICTpUpOoBaHHble Ha Puc. 8.

Pycckuia

Mpn ucnonb3oBaHun ¢pe3epHOro cTtaHka BAOMb
BHYTPEHHEl MMOCKOCTW WwabrioHa pa3amepbl KOHEHHON
npoaykuum 6yayT MeHbLUe, YeM pasMepbl WwabnoHa, Ha
pasmep "A", T.e. pasHuuUy paguyca perynstopa
wabnoHa un paguyca pesuya. Mcnonb3osaHue
pes3epHOro ctaHka BAOSIb BHELHEN NIOCKOCTH
wa6bnoHa nNpuBOAUT K  MPOTUBOMOJOXHbBIM
pesynbTaTtam.

3akpenuTe wabnoH Ha 3aroToBke. lMogaya Ha
bpesepHbIi CTAaHOK MPOBOAUTBCA TakuM 06pasom,
4YTO6bI perynsaTop WwabnoHa Asurancs BAONb WabroHa,
Kak nokasaHo Ha Pwuc. 9.

(2) NapannenbHas Hanpaenswowas (Puc. 10)
Vcnonb3yinTe napannenbHylo Hanpaensiolwylo Ans
3aKpYreHnst KPOMOK U Bblpe3aHusi >kerioboB BAOSb
CTOPOHbI CbIpbSi.

(1) BcTaBbTe OMOpHbIA 6pyc B OTBEPCTUE OCHOBAaHWS,
yCTaHOBUTE paccTOsiHMe MexXAy pes3uom u
HanpaBnsiloWen NOBEPXHOCTbIO, MOTOM Kpenko
3aTSHWUTE CTOMOPHbIN GONT C 3arHyTbIM CTepXXHEM (A).

@ Kak nokasaHo Ha Puc. 11, HafjeXxHO npuKpenuTe gHO
OCHOBaHus K ofpabaTbiBaeMO MOBEPXHOCTU CbIPbSi.
Mopgkniounte ¢pesepHbIn CTaHOK, Koraa ndepxuTe
HanpaBnsIoOLLYI0 MAACTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIPbS.

4. Perynsiuus CKOpoCTM BpaleHus (TONbKO mMofaenb
M12VE)

Mogenb M12VE umMeeT 3NeKTPOHHYID CUCTEMY
ynpaBneHvsi, KoTopasi NMo3BOJISIET NNaBHO W3MEHATb
KONM4ecTBO 060POTOB B MUHYTY.

Puc. 12, nosnumsa “1” rpagympoBaHHOro Ancka o3HadvaeT
MVHUMATTbHYIO CKOPOCTb, NMO3MLMA “6” — MakCUMarbHy1o.

5. PesaHue

OCTOPOXHO

O Tpn paboTe C MHCTPYMEHTOM WCMONb3ynTe CpeacTBa
ANA 3aWmThl rnas.

O MMpw Ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTA epXXuTe pyku, MnLo
W Jpyrve 4YacTv Tena nogarblue OT pesua W Apyrux
BpaLljaloLmxca getanei.

(1) Kak nokasaHo Ha Pwuec. 13, otgenute pesey oT

obpabaTbiBaemMow getanu u nepeseguTe pblyar

nepekntoderus B nosvumio ON (Bkn.). He HaunHaviTe
npoLecc pe3aHust noka peseL| He JOCTUr MakcuMarnbHOM

CKOPOCTV BpalLleHust.

Pesel BpalyaeTcs No 4acoBoii cTpenke (HanpasneHne

CTpenkn ykasaHo B OCHOBaHuu). [ins nonyyeHus

MakcuMarnbHow ahHeKTVBHOCTY Hape3aHusl, HarpysuTe

pesepHbIn CTaHOK B COOTBETCTBUW C YKa3aHWSIMMU MO

Harpy3ke, nokasaHHbiMM Ha Puc. 14.

NPUMEYAHUE
Ecnu Bbl ncnonb3yeTe AnA npopesaHus rnyboKmx
nas3oB M3HOLWEHHOEe CBEepio, MOXeT pas3faTbes
BbICOKOYACTOTHbIA MPOH3UTESbHBIA 3BYK.
3amMeHa M3HOLWEHHOro CBepria HOBbIM YCTPaHUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHbIA LUyM.

~
o

MCNONb3OBAHME [ONOJIHUTENbHbIX
KOMMNEKTYIOWWX AOETAJIEN

(1) YctponctBo ans cbopa nbinm (Puc. 15)
MopcoeamHuTe ycTpoicTBO cbopa Mbinn Ans céopa
nbIn.

[nsi 03HAaKOMNEHWs ¢ MeToAaMu YCTaHOBKW MPOCUM
03HAKOMUTbLCA C MHCTPYKUMAMW MO ob6palyeHuio,
npunaralowmMmnca K Habopy.
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Pycckuia

(2) PykoaTka To4HOM perynuposku (Puc. 15)
CoefiHNTE PYKOATKY TOYHOW PerynMpoBKM 45t TOYHOW
perynupoBKu riybuHbl pe3aHus.

[ina o3HakoMMeHns 3 mMeTojaMu yCTaHOBKM MPOCUM
03HAKOMUTLCS C MHCTPYKUMSMU MO obpalleHuto,
npunararowmMmncs K Habopy.

ob6palLeHVst, a TaK)Ke HopMasibHOro usHoca. B cny4ae nogaqum
Xanobbl OTNpaBnsiiTe aBTOMATUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosiHMM BMecTe ¢ TAPAHTUWHBLIM
CEPTU®UKATOM, KoTOpbIA HaxoAUTbCS B KOHLeE
MHCTPYKLUMM No o6palleHunio, B aBTOPWU30BAHHbLIA LIEHTP
obenyxnsanusa HiKOKI.

TEXHUMYECKOE OBCNYXWUBAHUE MU
NPOBEPKA

1. Cmaska
CwmasbiBaHne. [ina obecneyeHus rnagkoro
BEPTMKaNbHOro ABMKEHWS (hpe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BPEMEHW CMa3blBalNTe CKOMb3SALME HACTN CTEPXKHS
N KOHLA KPOHLITEeAHA MAalUMHHBLIM Macsiom.

2. MMpoBepka ycTaHOBMNEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YyCTaHOBMEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, CrneguTe 3a TeMm, 4ToObl OHU
6blnn Kak crefyeT 3aTsHyTbl. HemegneHHo 3ataHuTe
BUHT, KOTOpbIM  OKaxeTcA  ocnabneHHbIM.
HeBbINnoNHeHMe 3TOro npaswuna rpo3nT CepbE3HOW
OMacHOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue gsuratens
O6moTka ABuratens - "'cepaue"” aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHUMAaHUe, CreAs 3a Tem, HToobI
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuta macriom
UM BOZOW.

4. OCMOTp yrosbHbIX WETOK
C uenbio ob6ecneyeHus Bawen nocToAHHON
6e30nacHOCTM W npefoTBpaleHNs MnopaxeHusa
9MEKTPUHECKMM TOKOM, OCMOTP U 3aMeHy YrosibHow
IWEeTKN Ha [AaHHOM 3NEKTPOUHCTPYMEHTE [OJKHbI
BbINoNHATL TOJIbKO cneunanuctsl aBTOpPM30BaHHOIO
cepBucHoro LeHTpa HiKOKI.

5. 3ameHa ceTeBOro wHypa
B cnyvae ecnu 6yaeT noBpexAeH CeTeBON LIHYp
[AHHOTO 3MEeKTPOUHCTPYMEHTA, 3MEeKTPONHCTPYMEHT
Heo6xo4nMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU30OBAHHbLIN
cepBuCHbIN LeHTp HIKOKI ansi 3ameHbl WHypa.

6. Mopsgok 3anucei No Texo6cNyXUBaHUIO

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMOHT, MoguncmkKaumio 1 0CMOTP MEXaHN3UPOBAHHOTO
nHcTpymeHTa dmpmbl HiIKOKI cnegyet nposoauTh B
aBTOPU30BaHHOM cepBMCHOM LieHTpe HiKOKI.
OTOT nepeyeHb 3amnacHbIXx YacTed NpUroauTcs npwv
npeAcTaBfieHUN ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN cepBUCHbIN LieHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT WM npoyee 06CMyXUBaHME.
Mpy paboTe n 06CNY>XMBaHUN MEXaHU3NPOBAHHbIX
VNHCTPYMEHTOB HY>XHO cobtofaTh npasuna n ctaHaapThbl
6e30MacHOCTH, AeVCTBYIOWME B KaXKJOW JaHHON cTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HIKOKI| HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a co60i MpaBO Ha BHECEHWE W3MEHeHUI
B TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKM, YNOMSIHYTbIE B @HHON
WHCTPYKLMN NO dKcnnyaTauun, 6e3 npeaynpexxaeHus
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem coOOTBeTCTBME aBTOMaTUYECKMUX
MHCTpyMeHToB HiKOKI HOpmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoxeHusm. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHaeTca Ha
pedekTbl Mnn yuwepb, BO3HUKILIMIA BCnefcTene
HenpasuUIIbHOTO WCMOMb30BaHME WM HeHajnexallero
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NMPUMEYAHUE

Ha OCHOBaHMM MOCTOSIHHBIX NPOrpammM MCCnefoBaHvs u
passutusa, HiIKOKI ocTaBnaioT 3a coboil npaBo Ha
N3MEHEHME YKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTENbHOrO yBEAOMIIEHUS.

WUHdopmanmsna, Kacawowascs cosgaBaemoro wyma u
BU6pauuu

V3mepsieMble BeNMUMHbI 6binv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUAN
¢ EN60745 n 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M12VE

/I3mMepeHHbIN cpeAHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
MolyHocTun: 94 ab (A)

VI3MepeHHbI cpeHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexus: 83 gb (A)

MorpewwHoctb KpA: 3 ab (A)

M12SE

M3MepeHHbIii cpefHeB3BeLIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOWA
mouyHocTu: 95 ab (A)

I3MepeHHbIi cpefHEeB3BELUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO
nasnexus: 84 ob (A)

Morpewxoctb KpA: 3 ab (A)

HapgeBaiite HaywWwHVKY.

O6buwue 3HayeHns Bubpauyum (Cymma BEKTOPOB
TpUakcmanbHoro kabens) onpeaensoTCs B COOTBETCTBUN C
EN60745.

Paspesas MAD (OpeBeCHOBONMOKHUCTYIO MAUTY cpepHen
NMOTHOCTK):

BenuuuHa Bubpauum @h = 8,9 m/s?

MorpewHoctb K = 3,4 m/s?

3asiBneHHoe cymMMapHoe 3HadeHue Bubpauun Obino
M3MEepEeHO B COOTBETCTBMM CO CTaHAApPTHbIM METOAOM
UCMBbITAHUA U MOXET MPUMEHATHCSH [LNS CPaBHEHUS
MHCTPYMEHTOB.

OHO TakKXXe MOXET UCTOoNb30BaThCs A5 NpeABapUTesbHON
OLIeHKN BO3[enNCTBUS.

NPEAYNPEXAEHUE
O VYpoBeHb Bubpauum BO Bpems akKTU4eckoro
NCMNONMb30BAHUA 3NTEKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT

OTNMYaTLCA OT 3aABIEHHOTO CYMMapHOro 3HaYeHwus,
B 3aBMCMMOCTM OT Crocoba MCMonb30BaHUs MalUWHbI.

O Onpegenutb Mepbl NPefoCTOPOXHOCTU, YTOObI
3aWmUTUTL onepaTopa, KOTopble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO34ENCTBUA Npu  (aKTUYECKUX  YCMOBUAX
MCMosb30BaHWs (NMPUHMMas BO BHUMaHWe Bce nepuoabl
uvKna aKcnjyatauuM Kpome BpeMeHu 3amnycka, To
eCcTb KOrja MHCTPYMEHT BbIKMioYeH, paboTaeT Ha
XONI0CTOM X0A4y).
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R R R R R R EE ————.

L,

English

GUARANTEE CERTIFICATE

@® Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCGNI LIST

1 Model ¢&.

() Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@® Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tirkce

GARANTI SERTIFiKASI

(1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

® Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. Movtélou

@ AUEwv Ap.

® Hpepounvia ayopag

® "Ovoua Kkat dlelBuvaon meAdtn

(® 'Ovoua Kat dlelBuvaon HeTAMWANTNH
(MapakaAoUpe va Xpnoigoroindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3) Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

® A vésarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6 nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuin

FTAPAHTUAHbLIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbiin Ne

(® [Oata nokynkwu

(4 HassaHve u agpec 3akas4uka

(® HasBaHue n agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHecMTe HasBaHWe W agpec
ounepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Router, identified by type
and specific identification code *1), is in conformity with all relevant
requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at
*4) - See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, ze fréza,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi prislusnymi pozadavky sméric *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropskeé standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny znackou CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Oberfrase
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3)
entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.

Die Leitung der reprasentativen Behdrde fiir europaische Normen und
Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fiir die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Tirkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 0zel tanim koduyla *1) taniml Freze'nin direktiflerin *2) ve
standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya *4)’dedir
— Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlar Yoneticisi, teknik
dosyayi derlemek icin yetkilendirilmistir.

Beyan, tizerinde CE isareti bulunan Grinler icin gecerlidir.

EAANvViIKa

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY

AnAWVOULE e ATOKAELOTIKY) Hag evBuvn 6Tl To PoUTep, TO OToi0
TPOCSLopIdETAL MO TOV TUTO Kal I8IKO avayVwpLoTIKO KwdIKo *1),
eival oUPdWVO pe OAEQ TIG OXETIKEG anaITroelg Twv Odnylwy *2) kat
OTa OXETIKA TIPOTUTIA *3). TEXVIKO ApXEio 0TO *4) — Agite TIAPAKATW.
O Awayelplot|g Eupwraikwv Mpotinwyv oto ypadeio eKTpoowrmong
otV Eupwrm eival eEouotodotnpévog yla Tn cUVTAgn ToU TEXVIKOU
dakéAou.

H &MAwon loxvel HOvo yla To TPoidv Tou eival TOroBeTnUEVN
onpavon CE.

Romana

Declaram pe propria raspundere cd Masina de frezat, identificata
dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in conformitate
cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale standardelor *3).
Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat sa intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wiasng wytaczng odpowiedzialno$é, ze Frezarka
podanego typu i 0znaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest
zgodna z wszystkimi wiasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Slovens$cina

ES IZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Rezkalnik, oznacen z vrsto
in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi ustreznimi
zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na dokumentacija pod
*4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizardlagos feleldsségiinkre kijelentjik, hogy a Felsémaro, mely
tipus és egyedi azonosité kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
irdnyelvek vonatkozd kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Mszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult a
mlszaki dokumentacio 6sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuit

AERNAPAUNA COOTBETCTBUA EC
Mbl C MO/IHOWM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aAB/IAEM, YTO hpe3epoBasibHas
MallnHa, WAEHTUOULMPYEMbId MO TUMNY M COOTBETCTBYHOLLEMY
VAEHTUDUKALMOHHOMY KOZy *1), OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYOLLMM
TpeboBaHWAM AWMPEKTMB “2) M cTaHaapToB *3). TexHuuecKas
[OKYMEHTaUMsA B “4) — CM. HUKeE.
MeHepep No eBPOMENCKUM CTaHAapTaMm B NpefcTaBUTE/bCTBE B
EBporne ynosHOMOYeH COCTaB/ATb TEXHUYECKYIO OKYMEHTaLMIO.
[JaHHaA aeKknapauys OTHOCUTCA K U3AEUAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
mapKuposKa CE.
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